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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Таблица 1

ПАРАМЕТРЫ / МОДЕЛИ CD 12L2 CD 16L2

Код E2201.038.ХХ E2201.039.ХХ

Напряжение аккумулятора, В 12 16

Тип аккумулятора Li-Ion Li-Ion

Тип двигателя BL BL

Ёмкость аккумулятора, Ач 2 2

Скорость вращения, об/мин 0-450 / 0-1600 0-450 / 0-1700

Максимальный крутящий момент, Нм 36 55

Количество настроек крутящего момента 20 20

Тип патрона БЗП БЗП

Диапазон зажима патрона, мм 0,8-10 0,8-10

Максимальный диаметр сверления в дереве, мм 20 30

Максимальный диаметр сверления в стали, мм 10 10

Реверс есть есть

Подсветка есть есть

Габаритные размер, мм 185х155х65 185х155х65

Масса нетто, кг 0,8 0,8

4. КОМПЛЕКТАЦИЯ
Таблица 2

Модель CD 12L2

Код E2201.038.00 E2201.038.01 E2201.038.02 E2201.038.03

Аккумуляторная дрель 1 шт. 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Аккумулятор 2 Ач  - 2 шт. 2 шт. 2 шт.

Зарядное устройство  - 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Сумка  -   - 1 шт.  -

Кейс ESS  - 1 шт.  -  -

Систейнер ESS+  -  -  - 1 шт.

Паспорт 1 шт. 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Модель CD 16L2

Код E2201.039.00 E2201.039.01 E2201.039.02 E2201.039.03

Аккумуляторная дрель 1 шт. 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Аккумулятор 2 Ач  - 2 шт. 2 шт. 2 шт.

Зарядное устройство  - 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Сумка  -   - 1 шт.  -
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Кейс ESS  - 1 шт.  -  -

Систейнер ESS+  -  -  - 1 шт.

Паспорт 1 шт. 1 шт. 1 шт. 1 шт.

ПРИМЕЧАНИЕ! Комплект поставки может быть изменён без предварительного 
уведомления.

ВНИМАНИЕ! На дополнительные расходные аксессуары и вспомогательные 
инструменты, поставляемые в комплекте, гарантийные обязательства не 
распространяются. 

5. ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ

	 1. Патрон
	 2. Светодиод подсветки
	 3. Выключатель (кнопка «пуск»)
	 4. Аккумулятор
	 5. Кнопка фиксации аккумулятора
	 6. Переключатель скоростей
	 7. Кольцо настройки муфты ограничения крутящего момента
	 8. Переключатель направления вращения (реверс)
	 9. Ручка 
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ВНИМАНИЕ!
Чрезмерное нажатие на инструмент создаёт риск перегрузки двигателя, 

так как для повышения производительности требуется увеличение крутящего 
момента. На дрели установлен бесщёточный двигатель, оснащённый 
контроллером, отслеживающим работу двигателя. При возникновении 
перегрузки контроллер автоматически отключает двигатель. Если отключение 
двигателя происходит несколько раз – это свидетельствует о неправильном 
выборе скорости и чрезмерной подаче инструмента. 

Когда сверло начинает выходить из материала с обратной стороны, резко 
возрастает сопротивление из за образующегося заусенца и от инструмента 
требуется значительный крутящий момент для компенсации этого эффекта. 
Крепко удерживайте инструмент и будьте осторожны, когда сверло начинает 
проходить сквозь обрабатываемую деталь. В этот момент двигатель испытывает 
кратковременную перегрузку (обычно не более 1 секунды), во время которой 
может создать значительный крутящий момент.

Застрявшее сверло можно вынуть путём простого переключения на 
обратное вращение (реверс). Однако инструмент может повернуться в обратном 
направлении слишком быстро, если его не держать крепко.

Всегда закрепляйте небольшие обрабатываемые детали в тисках или 
подобном зажимном устройстве.

ВНИМАНИЕ! 
Максимальная скорость вращения сверла зависит от диаметра сверла и 

обрабатываемого материала. 
В качестве примера приведены рекомендуемые максимальные значения 

скорости вращения (об/мин) для сверл HSS-R (таблица 3).
Таблица 3

Материал
Диаметр сверла, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Сталь 400 МПа 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Сталь 800 МПа 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Сталь легированная > 
1000 МПа 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Цветные металлы 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластик 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Работа в режиме шуруповёрта
Отвёрточная насадка имеет устоявшееся название «бита», которое далее 

будет использоваться в описании.
При использовании коротких бит (длиной 25 мм) рекомендуется 

использовать держатель бит, который обеспечивает более надёжную фиксацию 
в патроне и достаточный вылет биты для удобной работы. Более длинные биты 
(длиной 50 мм и более) можно устанавливать непосредственно в патрон дрели.



13

Крепеж Пилотное 
отверстие

Сквозное 
отверстие Зенковка

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4

Ø 2,8 1,6 3,0 6,4

Ø 3,2 2,0 3,5 8,0

Ø 3,5 2,4 4,0 8,0

Ø 3,8 2,4 4,2 8,0

Ø 4,2 2,8 4,5 9,5

Ø 4,5 3,2 4,8 9,5

Ø 4,8 3,2 5,0 11,1

Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Метод выбора Равно 
диаметру тела

Чуть больше 
диаметра 

резьбы

Чуть больше 
диаметра 
головки
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8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Каждый раз после работы рекомендуется очищать корпус инструмента  и вен-
тиляционные отверстия от грязи и пыли мягкой тканью или салфеткой. Устойчи-
вые загрязнения рекомендуется устранять при помощи мягкой ткани, смоченной 
в мыльной воде. Недопустимо использовать для устранения загрязнений раство-
рители: бензин, спирт и т.п. Применение растворителей может привести к повреж-
дению корпуса инструмента.

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
Таблица 5

Неисправность Возможная причина Действия по устранению

Дрель не включается

Отсутствует питание от 
аккумулятора.

Зарядите аккумулятор.
Проверьте плотность 
соединения аккумулятора и 
дрели.

Неисправность контролле-
ра или кнопки включения 
(«пуск»).

Обратитесь в сервисный 
центр.

Двигатель часто 
выключается

Продолжительная работа в 
непрерывном режиме.

Делайте перерывы в рабо-
те.

Скорость вращения выше 
требуемой для данного диа-
метра сверла.

Используйте 1-ю скорость 
для работы сверлом 
крупного диаметра .

Слишком большой диаметр 
сверла.

Используйте для сверления 
другие способы получения 
отверстия.

Тупое сверло. Заточите или поменяйте 
сверло.

Двигатель работает, но 
сверло/бита не вращается

Переключатель скорости 
сдвинут не до упора.

Установите переключатель 
скорости в нужное 
положение до упора.

Слабая затяжка патрона 
(сверло/бита проворачива-
ются в патроне).

Затяните патрон до упора.

Ремонт инструмента должен производиться только квалифицированными 
специалистами в авторизованном сервисном центре.
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3. ТЭХНІЧНЫЯ ХАРАКТАРЫСТЫКІ
Табліца 1

ПАРАМЕТРЫ / МАДЭЛІ CD 12L2 CD 16L2

Код E2201.038.ХХ E2201.039.ХХ
Напруга акумулятара, У 12 16

Тып акумулятара Li-Ion Li-Ion

Тып рухавіка BL BL

Ёмістасць акумулятара, Ач 2 2

Хуткасць кручэння, аб/мін 0-450 / 0-1600 0-450 / 0-1700

МаксіРыс.ьны крутоўны момант, Нм 36 55

Колькасць налад крутоўнага моманту 20 20

Тып патрона БЗП БЗП

Дыяпазон заціску патрона, мм 0,8-10 0,8-10

МаксіРыс.ьны дыяметр свідравання ў дрэве, мм 20 30

МаксіРыс.ьны дыяметр свідравання ў сталі, мм 10 10

Рэверс есть есть

Падсветка есть есть

Габарытныя памер, мм 185х155х65 185х155х65

Маса нета, кг 0,8 0,8

4. КАМПЛЕКТАЦЫЯ
Табліца 2

Мадэль CD 12L2

Код E2201.038.00 E2201.038.01 E2201.038.02 E2201.038.03

Акумулятарны дрыль 1 шт. 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Акумулятар 2 Ач  - 2 шт. 2 шт. 2 шт.

Зарадная прылада  - 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Торба  -   - 1 шт.  -

Кейс ESS  - 1 шт.  -  -

Сістейнер ESS+  -  -  - 1 шт.

Пашпарт 1 шт. 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Мадэль CD 16L2

Код E2201.039.00 E2201.039.01 E2201.039.02 E2201.039.03

Акумулятарны дрыль 1 шт. 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Акумулятар 2 Ач  - 2 шт. 2 шт. 2 шт.

Зарадная прылада  - 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Торба  -   - 1 шт.  -
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Кейс ESS  - 1 шт.  -  -

Сістейнер ESS+  -  -  - 1 шт.

Пашпарт 1 шт. 1 шт. 1 шт. 1 шт.

ЗАЎВАГА! Камплект пастаўкі можа быць зменены без папярэдняга апавяшчэн-
ня.

УВАГА! На дадатковыя расходныя аксэсуары і дапаможныя прылады, якія 
пастаўляюцца ў камплекце, гарантыйныя абавязанні не распаўсюджваюцца.

5. АПІСАННЕ КАНСТРУКЦЫІ

			   1. Патрон
			   2. Святлодыёд падсветкі
			   3. Выключальнік (кнопка «пуск»)
			   4. акумулятар 
			   5. Кнопка фіксацыі акумулятара
			   6. Пераключальнік хуткасцяў
			   7. Кальцо наладкі муфты абмежаванні крутоўнага моманту
			   8. Пераключальнік напрамкі кручэння (рэверс) 
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 Пры ўзнікненні перагрузкі кантролер аўтаматычна адключае рухавік. Калі ад-
ключэнне рухавіка адбываецца некалькі разоў - гэта сведчыць аб няправільным вы-
бары хуткасці і празмернай падачы прылады.

Калі свердзел пачынае выходзіць з матэрыялу са зваротнага боку, рэзка ўзрас-
тае супраціў з-за які ўтвараецца задзірыны і ад прылады патрабуецца значны кру-
тоўны момант для кампенсавання гэтага эфекту. Моцна ўтрымлівайце прыладу і бу-
дзьце асцярожныя, калі свердзел пачынае праходзіць скрозь апрацоўваную дэталь. 
У гэты момант рухавік адчувае кароткачасовую перагрузку (звычайна не больш за 1 
секунду), падчас якой можа стварыць значны крутоўны момант.

Які захраснуў свердзел можна выняць шляхам простага пераключэння на зва-
ротнае кручэнне (рэверс). Аднак прылада можа звярнуцца ў зваротным кірунку за-
надта хутка, калі яго не трымаць дужа.

Заўсёды замацоўвайце невялікія апрацоўваныя дэталі ў цісках або падобнай 
заціскной прыладзе.

УВАГА!
МаксіРыс.ьная хуткасць кручэння свердзела залежыць ад дыяметра свердзела 

і апрацоўванага матэрыялу.

У якасці прыкладу прыведзены рэкамендуемыя максіРыс.ьныя значэнні хуткас-
ці кручэння (аб/мін) для свердзелаў HSS-R (табліца 3).

Табліца 3

Матэрыял
Дыяметр свердзела, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Сталь 400 МПа 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Сталь 800 МПа 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Сталь легаваная > 
1000 Мпа 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Каляровыя металы 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластык 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Праца ў рэжыме шрубаверта
Адвёрткавая асадка мае ўстояную назву «біта», якое далей будзе выкарыстоў-

вацца ў апісанні.
Пры выкарыстанні кароткіх біт (даўжынёй 25 мм) рэкамендуецца выкары-

стоўваць трыРыс.ьнік біт, які забяспечвае больш надзейную фіксацыю ў патроне 
і дастатковы вылет біты для зручнай працы. Даўжэйшыя біты (даўжынёй 50 мм і 
больш) можна ўсталёўваць непасрэдна ў патрон дрыля.

Тып і памер (нумар) біты павінны адпавядаць галоўцы крапяжу. Інакш не атры-
маецца перадаць крапяжу неабходны крутоўны момант, біта можа выходзіць з за-
чаплення з крапяжом, і ёсць верагоднасць пашкоджання біты ці галоўкі крапяжу.
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Крапеж Пілотная ад-
туліна

Скразная 
адтуліна Зянкоўка

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4

Ø 2,8 1,6 3,0 6,4

Ø 3,2 2,0 3,5 8,0

Ø 3,5 2,4 4,0 8,0

Ø 3,8 2,4 4,2 8,0

Ø 4,2 2,8 4,5 9,5

Ø 4,5 3,2 4,8 9,5

Ø 4,8 3,2 5,0 11,1

Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Метад выбару Роўна дыяме-
тру цела

Крыху больш 
за дыяметр 

разьбы

Крыху больш 
за дыяметр 

галоўкі
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8. ТЭХНІЧНАЕ АБСЛУГОЎВАННЕ

	 Кожны раз па заканчэнні работы рэкамендуецца чысціць корпус інструмента і 
вентыляцыйныя адтуліны ад бруду і пылу мяккай тканінай ці сурвэткай. Устойлівыя 
забруджванні рэкамендуецца выдаляць пры дапамозе мяккай тканіны, змочанай у 
мыльнай вадзе. Недапушчальна выкарыстоўваць для выдалення забруджванняў 
растваральнікі: бензін, спірт і т.п. Ужыванне растваральнікаў можа прывесці да паш-
коджання інструмента.

9. МАГЧЫМЫЯ НЯСПРАЎНАСЦІ І МЕТАДЫ ІХ УХІЛЕННЯ
Табліца 5

Няспраўнасць Магчымая прычына Дзеянні па ухілення

Дрыль не ўключаецца

Адсутнічае сілкаванне ад 
акумулятара.

Зарадзіце акумулятар.
Праверце шчыльнасць 
злучэння акумулятара і 
дрылі.

Няспраўнасць кантроле-
ра або кнопкі ўключэння 
(«пуск»).

Звернецеся ў сэрвісны 
цэнтр.

Рухавік часта выключаецца

Працяглая работа ў
 бесперапынным рэжыме. Рабіце перапынкі ў працы.

Хуткасць кручэння вышэй 
патрабаванай для дадзена-
га дыяметра свердзела.

Выкарыстоўвайце 1-ю хут-
касць для працы свердзе-
лам вялікага дыяметра.

Занадта вялікі дыяметр 
свердла.

Выкарыстоўвайце для 
свідравання іншыя спосабы 
атрымання адтуліны.

Тупы свердзел. Завастрыць або памяняйце 
свердзел.

Рухавік працуе, але сверд-
зел/біта не круціцца

Перамыкач хуткасці ссуну-
ты не да ўпора.

Усталюеце перамыкач хут-
касці ў патрэбнае становіш-
ча да ўпора.

Слабая зацяжка патрона 
(свердзел/біта пракручва-
юцца ў патроне).

Зацягніце патрон да ўпора.

	 Рамонт інструмента павінен вырабляцца толькі кваліфікаванымі адмыслоўцамі 
ў сэрвісным цэнтры.
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3. ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМАЛАРЫ
1-кесте

ПАРАМЕТРЛЕР / МОДЕЛЬДЕР CD 12L2 CD 16L2
Код E2201.038.ХХ E2201.039.ХХ
Батарея кернеуі, В 12 16

Батарея түрі Li-Ion Li-Ion

Қозғалтқыш түрі BL BL

Батарея сыйымдылығы, Ач 2 2

Айналу жылдамдығы, RPM 0-450 / 0-1600 0-450 / 0-1700

Максималды айналу моменті, Нм 36 55

Айналу моменті параметрлерінің саны 20 20

Патрона түрі БЗП БЗП

Патронаның қысу диапазоны, мм 0,8-10 0,8-10

Ағаштағы бұрғылаудың максималды диаметрі, мм 20 30

Болаттағы бұрғылаудың максималды диаметрі, мм 10 10

Кері айналу есть есть

Жеңіл есть есть

Өлшемдері, мм 185х155х65 185х155х65

Таза салмағы, кг 0,8 0,8

4. ЖИЫНТЫҚТАЛУЫ
2-кесте

Модель CD 12L2

Код E2201.038.00 E2201.038.01 E2201.038.02 E2201.038.03

Сымсыз бұрғы 1 дана. 1 дана. 1 дана. 1 дана.

2 Ач батарея  - 2 дана. 2 дана. 2 дана.

Зарядтағыш  - 1 дана. 1 дана. 1 дана.

Сөмке  -   - 1 дана.  -

ESS қапшығы  - 1 дана.  -  -

ESS Systainer+  -  -  - 1 дана.

Паспорт 1 дана. 1 дана. 1 дана. 1 дана.

Модель CD 16L2

Код E2201.039.00 E2201.039.01 E2201.039.02 E2201.039.03

Сымсыз бұрғы 1 дана. 1 дана. 1 дана. 1 дана.

2 Ач батарея  - 2 дана. 2 дана. 2 дана.

Зарядтағыш  - 1 дана. 1 дана. 1 дана.

Сөмке  -   - 1 дана.  -
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ESS қапшығы  - 1 дана.  -  -

ESS Systainer+  -  -  - 1 дана.

Паспорт 1 дана. 1 дана. 1 дана. 1 дана.

ЕСКЕРТУ! Қаптаманың мазмұны ескертусіз өзгертілуі мүмкін.

НАЗАР АУДАРЫҢЫЗ! Қаптамаға кіретін қосымша шығын материалдары мен 
көмекші құралдар кепілдікке кірмейді.

5. ҚҰРЫЛЫМ СИПАТТАМАСЫ 

			   1. Патрон 
			   2. Жарық диодты жарығы
			   3. Өшіргіш (іске қосу түймесі)
			   4. Аккумулятор 
			   5. Аккумуляторды құлыптау түймесі
			   6. Жылдамдық ауыстырғыш
			   7. Айналым моментін шектейтін ілінісу реттеу сақинасы
			   8. Айналу бағытын ауыстыру (кері) 
			   9. Тұтқа 
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АБАЙ БОЛЫҢЫЗ!
Құралға шамадан тыс қысым жасау қозғалтқыштың шамадан тыс жүктелу қа-

упін тудырады, себебі жоғары өнімділікке қол жеткізу үшін айналу моментін артты-
ру қажет. Бұрғы щеткасыз қозғалтқышпен және қозғалтқыштың жұмысын бақылай-
тын контроллермен жабдықталған. Шамадан тыс жүктеме пайда болған жағдайда, 
контроллер қозғалтқышты автоматты түрде өшіреді. Егер қозғалтқыш бірнеше рет 
өшсе, бұл жылдамдықтың дұрыс орнатылмағанын және шамадан тыс берілісті 
көрсетеді.

Бұрғы ұшы материалдан артқы жағынан шыға бастағанда, пайда болған діріл-
ге байланысты кедергі күрт артады, бұл құралдан өтемақы алу үшін айтарлықтай 
айналу моментін қажет етеді. Бұрғы ұшы дайындамаға ене бастаған кезде құрал-
ды мықтап ұстап, абай болыңыз. Бұл кезде қозғалтқыш қысқа мерзімді шамадан 
тыс жүктемені бастан кешіреді (әдетте 1 секундтан аспайды), оның барысында 
айтарлықтай айналу моменті жиналуы мүмкін.

Тұрып қалған бұрғы ұшын кері айналуға ауыстыру арқылы алып тастауға бо-
лады. Дегенмен, құрал мықтап ұсталмаса, тым тез кері айналуы мүмкін. Кішкентай 
дайындамаларды әрқашан қысқышқа немесе ұқсас қысқыш құрылғыға бекітіңіз.

АБАЙ БОЛЫҢЫЗ!
Бұрғының максималды жылдамдығы бұрғы диаметріне және дайындамаға 

байланысты.

HSS-R бұрғылары үшін ұсынылған максималды жылдамдықтар (айн/мин) мы-
сал ретінде келтірілген (3-кесте).
 										          3-кесте

Материал
Бұрғы диаметрі, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Болат 400 МПа 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Болат 800 МПа 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Легирленген болат > 
1000 МПа 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Түсті металдар 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластмасса 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Бұрағыш режимінде жұмыс істеу 
	 Бұрағыш саптаманың «бит» деген белгіленген атауы бар, ол әрі қарай сипат-
тамада қолданылады. 
	 Қысқа биттерді (ұзындығы 25 мм) пайдаланған кезде картриджге сенімді 
бекітуді және ыңғайлы жұмыс істеу үшін биттің жеткілікті шығуын қамтамасыз 
ететін бит ұстағышты пайдалану ұсынылады. Ұзын биттерді (ұзындығы 50 мм не-
месе одан да көп) тікелей бұрғылау картриджіне орнатуға болады. 
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Бекіткіштер Ұшқыш тесік Өтпелі тесік Есептегіш

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4

Ø 2,8 1,6 3,0 6,4

Ø 3,2 2,0 3,5 8,0

Ø 3,5 2,4 4,0 8,0

Ø 3,8 2,4 4,2 8,0

Ø 4,2 2,8 4,5 9,5

Ø 4,5 3,2 4,8 9,5

Ø 4,8 3,2 5,0 11,1

Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Таңдау әдісі Дене диаме-
тріне тең

Жіптің диа-
метрінен сәл 

үлкенірек

Бастың диа-
метрінен сәл 

үлкенірек
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8. ТЕХНИКАЛЫҚ ҚЫЗМЕТ КӨРСЕТУ

	 Әр жұмыс аяқталғаннан кейін құралдың корпусын және желдеткіш саңылау-
ларды кір мен шаңнан жұмсақ шүберекпен немесе майлықпен тазалауға кеңес 
беріледі. Тұрақты ластануды сабынды суға малынған жұмсақ шүберекпен жою 
ұсынылады. Ластануды жою үшін еріткіштерді қолдануға болмайды: бензин, алко-
голь және т.б. Еріткіштерді қолдану құралдың корпусына зақым келтіруі мүмкін.

9. ЫҚТИМАЛ АҚАУЛАР ЖӘНЕ ОЛАРДЫ ЖОЮ ӘДІСТЕРІ
5-кесте

Ақау Мүмкін себеп Түзеу әрекеттері

Бұрғы қосылмайды

Аккумуляторда қуаты жоқ.

Аккумуляторды зарядтаңыз
Аккумулятор мен бұрғы 
арасындағы байланысты 
тексеріңіз.

Контроллер бұзылған неме-
се қуат түймесі («бастау») 
бұзылған.

Қызмет көрсету орталығына 
хабарласыңыз.

Қозғалтқыш жиі өшеді

Ұзақ үздіксіз жұмыс істеген. Жұмыс ортасында үзіліс 
жасап тұрыңыз.

Айналу жылдамдығы беріл-
ген бұрғы диаметрі үшін та-
лап етілетіннен жоғары.

Үлкен диаметрлі бұрғылар 
үшін 1-ші жылдамдықты 
пайдаланыңыз .

Бұрғы диаметрі тым үлкен.
Тесіктерді бұрғылау үшін 
басқа әдістерді қолда-
ныңыз.

Бұрғы дөкір. Бұрғыны қайраңыз немесе 
өзгертіңіз.

Қозғалтқыш жұмыс істейді, 
бірақ бұрғы/бит 
айналмайды

Жылдамдық қосқышы то-
лығымен қозғалмайды.

Жылдамдық қосқышын 
тоқтағанша қажетті күйге 
қойыңыз.

Патроны әлсіз қатайтылған 
(бұрғы/бит патронда айна-
лады) .

Патроны тоқтағанша қатай-
тыңыз.

	 Аспапты жөндеуді тек уәкілетті қызмет көрсету орталығындағы білікті маман-
дар ғана жүргізуі керек.
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