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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
                                                                                                              Таблица 1

ПАРАМЕТРЫ / МОДЕЛЬ СТ 100Ц
Код E2013.006.ХХ
Номинальная потребляемая мощность, Вт 100
Диаметр диска, мм 108
Толщина диска, мм 3,2
Диаметр посадки диска, мм 22,2
Зернистость диска 100
Скорость вращения без нагрузки, об/мин 5800
Окружная скорость диска, м/с 33
Угол поворота стола, градусы ±35°
Режим работы двигателя S2 / 20 мин 
Напряжение сети, В 230
Частота сети, Гц 50
Длина кабеля питания, м 1,9
Габаритные размеры изделия (Д×Ш×В), мм 285×140×299
Габаритные размеры в упаковке (Д×Ш×В), мм 255×220×170
Масса изделия, кг 1,7
Масса в упаковке, кг 2,3

4. КОМПЛЕКТАЦИЯ

				   Корпус станка											          – 1 шт.
				   Рабочий стол												          – 1 шт.
				   Диск заточной 108×3,2×22,2 мм 
				   (установлен на станок)									        – 1 шт.
				   Паспорт изделия											         – 1 шт.   

ВНИМАНИЕ! Комплект поставки может быть изменён без предварительного 
уведомления.

ВНИМАНИЕ! На дополнительные расходные аксессуары и вспомогательные 
инструменты, поставляемые в комплекте, гарантийные обязательства не распро-
страняются. 
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1 – фиксатор положения рабочего 
стола           
2 – рычаг натяжения и зажима цепи                    
3 – винт регулировки положения 
цепи                
4 – рабочий стол                                                   
5 – диск заточной                                                   

Рис. 1

6 – кожух защитный                                                           
7 – корпус станка                          
8 – ограничитель глубины заточки
9 - рукоятка
10 - выключатель
11 - направляющая 



9

Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4
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Рис. 5 Рис. 6
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Рис. 7 Рис. 8

Рис. 9

Упор цепи

Рис. 10
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Рис. 11 Рис. 12
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9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
                                                                                                                                                      

               Таблица 2

Неисправность Возможная причина Действия по 
устранению

Двигатель не включается

Нет напряжения в элек-
трической сети; неиспра-
вен выключатель; Неис-
правен кабель питания; 
неисправен двигатель. 

Проверьте напряжение 
в электрической сети; 
обратитесь в сервисный 
центр для проверки дви-
гателя, кабеля питания и 
выключателя. 

Появление дыма и запа-
ха горелой изоляции

Повреждена обмотка. Немедленно отключите 
инструмент от электри-
ческой сети и обратитесь 
в сервисный центр. 

Двигатель перегревается

Загрязнены вентиляци-
онные отверстия; про-
должительная работа в 
непрерывном режиме; 
двигатель неисправен. 

Прочистите вентиляци-
онные отверстия; эксплу-
атируйте инструмент в 
повторно-кратковремен-
ном режиме; обратитесь 
в сервисный центр для 
проверки двигателя. 

Двигатель не работает 
на полную мощность

Низкое напряжение в 
электрической сети; 
слишком длинный удли-
нительный шнур; двига-
тель неисправен. 

Проверьте напряжение 
в электрической сети; 
используйте удлинитель-
ный шнур меньшей дли-
ны; обратитесь в сервис-
ный центр для проверки 
двигателя.

Повышенная вибрация
Заточной диск повреж-
дён или неравномерно 
изношен.

Замените заточной диск.

Качество заточки неудов-
летворительное

Неправильно настроен 
угол заточки; неправиль-
но подобран заточной 
диск; слишком большое 
усилие прилагается к ин-
струменту.

Отрегулируйте угол за-
точки; установите заточ-
ной диск, подходящий 
к типу и размеру цепи; 
не прилагайте большое 
усилие к инструменту во 
время работы. 
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Заточной диск бьёт или 
вибрирует.

Диск установлен с пере-
косом; повреждён или 
неравномерно изношен; 
загрязнены посадочные 
поверхности; чрезмерно 
затянута фиксирующая 
гайка.

Выключите станок, от-
ключите от сети, про-
верьте установку диска 
и посадочные поверхно-
сти. Повреждённый диск 
замените.

Цепь затачивается не-
равномерно.

Неправильно установ-
лен угол рабочего стола; 
цепь плохо зафиксирова-
на; упор цепи настроен 
неправильно; зубья име-
ют разную длину после 
предыдущей заточки.

Проверьте угол заточки, 
положение упора и фик-
сацию цепи. Затачивайте 
зубья одинакового на-
правления с одинаковы-
ми настройками.

Зуб цепи перегревается 
или синеет.

Чрезмерное усилие 
подачи; длительный 
контакт диска с зубом; 
неправильно подобран 
диск; загрязнённая цепь.

Уменьшите усилие, 
выполняйте кратковре-
менное касание, очи-
стите цепь и проверьте 
соответствие диска типу 
цепи.

Заточной диск быстро 
изнашивается.

Неправильно подобран 
диск; чрезмерное усилие 
подачи; заточка грязной 
или загрязнённой мас-
лом цепи.

Используйте подходя-
щий диск, очищайте 
цепь перед заточкой, не 
прилагайте чрезмерное 
усилие.

10. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ

Транспортировка
Изделие в упаковке изготовителя можно транспортировать всеми видами кры-

того транспорта при температуре воздуха от -50 до +50 °С и относительной влаж-
ности до 80% (при температуре +25 °С) в соответствии с правилами перевозки 
грузов, действующими на данном виде транспорта.

Хранение
Изделие должно храниться в упаковке изготовителя в отапливаемом, вентили-

руемом помещении при температуре от +5 до +40 °С и относительной влажности 
до 80 % (при температуре +25 °С).
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С условиями гарантийного обслуживания ознакомлен.
Претензий по внешнему виду товара и комплекту поставки не имею.

_______________  (Подпись покупателя)

Дата приёмки

Дата приёмки

Дата приёмки
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3. ТЭХНІЧНЫЯ ХАРАКТАРЫСТЫКІ
                                                                                                              Табліца 1

ПАРАМЕТРЫ / МАДЭЛЬ СТ 100Ц
Код E2013.006.XX
Намінальная спажываная магутнасць, Вт 100
Дыяметр дыска, мм 108
Таўшчыня дыска, мм 3.2
Дыяметр мацавання дыска, мм 22.2
Памер абразіўных часціц дыска 100
Хуткасць кручэння без нагрузкі, аб/хв 5800
Перыферыяльная хуткасць дыска, м/с 33
Кут павароту стала, градусы ±35°
Рэжым працы матора S2 / 20 хв 
Напружанне сеткі, В 230
Частата сеткі, Гц 50
Даўжыня сілавога кабеля, м 1,9
Габарыты прадукту (Д×Ш×В), мм 285×140×299
Памеры ўпакоўкі (Д×Ш×В), мм 255×220×170
Вага прадукту, кг 1,7
Вага ў пакаванні, кг 2.3

4. ЗМЕСТ

					    Карпус станка									        – 1 шт.
					    Працоўны стол									        – 1 шт.
					    Шліфавальны дыск 108×3.2×22.2 мм 
					    (зманціраваны на машыне)						    – 1 шт.
					    Тэхнічны ліст прадукту							      – 1 адзінка.   

ЗВЯРНІЦЕ УВАГУ! Змест упакоўкі можа быць зменены без папярэдняга паве-
дамлення.

ВЫЗНАЧЭННЕ! Гарантыя не распаўсюджваецца на дадатковыя расходныя 
прыналежнасці і дапаможныя інструменты, якія пастаўляюцца ў камплекце. 
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Рыс. 1
1 – фіксатар пазіцыі стала
2 – рычаг нацяжэння і фіксацыі ланцуга 
3 – вінт рэгулявання пазіцыі ланцуга
4 – стальніца
5 – шліфавальны дыск
6 – ахоўны каўпак

7 – корпус машыны
8 – абмежавальнік глыбіні
9 – ручка
10 – выключальнік уключэння
11 – ведама
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Рыс. 2 Рыс. 3 Рыс. 4
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Рыс. 5 Рыс. 6
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Рыс. 7 Рыс. 8

Рыс. 9

Абмежавальнік
ланцуга

Рыс. 10
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Рыс. 11 Рыс. 12



31



32

9. МАГЧЫМЫЯ ПАЛОМКІ І МЕТАДЫ ІХ УСУНЕННЯ
                                                                                                                                                      

              Табліца 2
Непаладка Магчымая прычына Меры па ліквідацыі

Рухавік не заводзіцца

Адсутнасць напружання 
ў сетцы; няспраўны аўта-
матычны выключальнік; 
няспраўны сілавы ка-
бель; няспраўны рухавік. 

Праверце напружанне 
ў сетцы; звярніцеся ў 
сэрвісны цэнтр для пра-
веркі матора, сілавога 
кабеля і выключальніка. 

Дым і пах гарэлай ізаля-
цыі

Абмотка пашкоджана. Неадкладна адключы-
це інструмент ад сеткі 
і звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр. 

Рухавік пераграваецца

Вентыляцыйныя праёмы 
заблакаваныя; працяглая 
бесперапынная праца; 
матор няспраўны. 

Ачысціце вентыляцый-
ныя прарэзы; працуйце 
інструментам у перапын-
кавым рэжыме; звярніце-
ся ў сэрвісны цэнтр для 
праверкі рухавіка. 

Рухавік не працуе на 
поўную магутнасць

Ніжняя напруга ў сетцы; 
падаўжальнік занадта 
доўгі; матор няспраўны. 

Праверце напружанне ў 
сетцы; выкарыстоўвайце 
карацейшы падаўжаль-
нік; звярніцеся ў сэрвіс-
ны цэнтр для праверкі 
рухавіка. 

Празмерная вібрацыя
Шліфавальны круг паш-
коджаны або няроўна 
зношаны.

Замяніце шліфавальны 
диск.

Няздавальняльны якасць 
затачкі

Кут затачкі ўсталяваны 
няправільна; шліфаваль-
ны дыск не падыходзіць; 
на інструмент прыкла-
даецца занадта вялікая 
сіла.

Рэгулюйце вугал затачкі; 
усталюйце шліфавальны 
дыск, прыдатны для тыпу 
і памеру ланцуга; не пры-
кладайце празмернай 
сілы да інструмента пад-
час працы. 
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Абадковая пласціна 
хістаецца або вібруе.

Дыск усталяваны не-
правільна; ён пашкоджа-
ны або няроўна зноша-
ны; мантажныя паверхні 
брудныя; заціскны гайка 
зацягнута звыш меры.

Выключыце машыну, 
адключыце яе ад сеткі, 
і праверце мацаванне 
і мантажныя паверхні 
ляза. Замяніце любыя 
пашкоджаныя лязы.

Цяга нераўнамерна за-
тачана.

Кут стальніцы ўсталява-
ны няправільна; ланцуг 
няшчыльна замацава-
ны; вядучая шайба ня-
правільна адрэгулявана; 
зубцы маюць розную 
даўжыню пасля папярэд-
няй заточкі.

Праверце вугал затачкі, 
пазіцыю абмежавальніка 
і замацаванне ланцу-
га. Затачвайце зубцы ў 
адным кірунку, выкары-
стоўваючы тыя ж нала-
ды.

Зуб ланцужка пераграва-
ецца або сінее.

Занадта вялікі ціск пры 
падачы; працяглы кан-
такт паміж кіруючай 
пласцінай і зубцом лан-
цуга; няправільна пада-
браная кіруючая пласці-
на; брудны ланцуг.

Зменшыце прыклада-
емую сілу, забяспечце 
кароткі кантакт, ачысціце 
ланцуг і праверце, ці па-
дыходзіць шліфавальны 
дыск для тыпу ланцуга.

Шліфавальны дыск хутка 
зношваецца.

Дыск выбраны ня-
правільна; занадта вялікі 
ціск пры падачы; затачка 
бруднай або забруджа-
най маслам ланцуга.

Выкарыстоўвайце ад-
паведны дыск, ачысціце 
ланцуг перад затачкай 
і не прыкладайце праз-
мернай сілы.

  

10. ТРАНСПАРТАВАННЕ І ЗАХОЎВАННЕ

Транспарціроўка
Прадукт у ўпакоўцы вытворцы можа транспартавацца ўсімі відамі крытага 

транспарту пры тэмпературы паветра ад -50 да +50 °C і адноснай вільготнасці да 
80% (пры тэмпературы +25 °C), у адпаведнасці з правіламі перавозкі тавараў, якія 
прымяняюцца да адпаведнага віду транспарту.

Захоўванне
Прадукт павінен захоўвацца ў арыгінальнай упакоўцы вытворцы ў абагрэтым, 

вентыляваным памяшканні пры тэмпературы ад +5 да +40 °C і адноснай вільгот-
насці да 80% (пры +25 °C).
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3. ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМАЛАР
                                                                                                              1-кесте

ПАРАМЕТРЛЕР / МОДЕЛЬ СТ 100Ц
Коды E2013.006.XX
Номиналды қуат тұтыну, Вт 100
Диск диаметрі, мм 108
Диск қалыңдығы, мм 3.2
Дискті бекіту диаметрі, мм 22.2
Дискінің бөлшектер өлшемі 100
Жүксіз айналу жылдамдығы, айн/мин 5800
Дисктің перифериялық жылдамдығы, м/с 33
Үстел айналу бұрышы, градус ±35°
Мотордың жұмыс режимі S2 / 20 хв 
Тұрақты кернеу, В 230
Желі жиілігі, Гц 50
Қуат кабелінің ұзындығы, м 1,9
Өнімнің өлшемдері (Ұ×Е×Б), мм 285×140×299
Орау өлшемдері (Ұ×Е×Б), мм 255×220×170
Өнімнің салмағы, кг 1,7
Қорапталған салмақ, кг 2.3

4. МАЗМҰН

				   Машина корпусы											         – 1 дана.
				   ішкі жұмыс үстелі										         – 1 дана.
				   Шлифтеу дискісі 108×3.2×22.2 мм 
				   (машинаға орнатылған)									       – 1 дана.
				   Өнімнің техникалық сипаттамасы						     – 1 элемент.   

НАЗАР АУДАРЫҢЫЗ! Қаптаманың мазмұны алдын ала ескертусіз өзгертілуі 
мүмкін.

НАЗАР АУДАРЫҢЫЗ! Кепілдік жиынтық құрамындағы қосымша тұтыныла-
тын керек-жарақтар мен көмекші құралдарға қолданылмайды. 
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1-сурет
1 – жұмыс үстелінің орнын бекіту 		

	 құрылғысы   
2 – тізбекті кернеулеу және қысу рычагы               
3 – тізбектің орнын реттеу бұрандасы              
4 – жұмыс үстелі                                                   
5 – өткірлеу дискісі                                                  
6 – қорғаныш қалқаны                                                           

7 – машина корпусы                          
8 – өткірлеу тереңдігін 
	 шектегіш
9 – тұтқа
10 – қуат қосқышы
11 – бағыттағыш 
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2-сурет 3-сурет 4-сурет
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5-сурет 6-сурет
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7-сурет 8-сурет

9-сурет

Шынжыр 
тоқтатқышы

10-сурет
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11-сурет 12-сурет
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9. МҮМКІН АҚАУЛЫҚТАР ЖӘНЕ ОЛАРДЫ ТҮЗЕТУ ӘДІСТЕРІ
                                                                                                                                                      

              2-кесте
Ақау Мүмкін себебі Жөндеу шаралары

Қозғалтқыш іске қосыл-
майды

Тұтыну кернеуі жоқ; ав-
томатты өшіргіш ақаулы; 
қуат кабелі ақаулы; мо-
тор ақаулы. 

Тұтыну торабының кер-
неуін тексеріңіз; мотор-
ды, қуат кабелін және 
қосқышты тексерту үшін 
сервис орталығына ха-
барласыңыз. 

Қозғалтқыш іске қосыл-
майды

Тұтыну кернеуі жоқ; ав-
томатты өшіргіш ақаулы; 
қуат кабелі ақаулы; мо-
тор ақаулы. 

Тұтыну торабының кер-
неуін тексеріңіз; мотор-
ды, қуат кабелін және 
қосқышты тексерту үшін 
сервис орталығына ха-
барласыңыз. 

Мотор қызып кетті

Желдету саңылаулары 
бітелген; ұзақ үздіксіз жұ-
мыс; мотор ақаулы. 

Вентиляциялық саңы-
лауларды тазалаңыз; 
құралды үзілісті режимде 
пайдаланыңыз; моторды 
тексеру үшін сервис ор-
талығына хабарласыңыз. 

Мотор толық қуатпен жұ-
мыс істемейді

Тұтыну кернеуі төмен; 
ұзартқыш кабель тым 
ұзын; мотор ақаулы. 

Тұтыну торабының кер-
неуін тексеріңіз; қысқар-
тылған ұзартқыш сымды 
пайдаланыңыз; моторды 
тексерту үшін сервис ор-
талығына хабарласыңыз.

Шамадан тыс дірілдеу
Шлифтеу дискісі 
зақымдалған немесе бір-
келкі тозған.

Шлифтеу дискісін ауы-
стырыңыз.

Жеткіліксіз өткірлеу са-
пасы

Өткірлеу бұрышы дұрыс 
орнатылмаған; өткірлеу 
дискісі сәйкес келмей-
ді; құралға тым көп күш 
түсіп жатыр.

Жарқылдау бұрышын 
реттеңіз; тізбектің түрі 
мен өлшеміне сәйкес ке-
летін жарқылдау дискісін 
орнатыңыз; жұмыс кезін-
де құралға артық күш 
түсірмеңіз. 
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Шлифтеу дискісі тербеліп 
немесе дірілдеп тұр.

Диск орнына дұрыс 
орнатылмаған; ол 
зақымдалған немесе 
біркелкі тозған; бекіту 
беттері лас; құлыптау 
гайкасы тым қатты қатай-
тылған.

Машинаны өшіріп, желі-
ден ажыратыңыз да, 
пышақтың бекітілуін 
және орнату беттерін 
тексеріңіз. Зақымдалған 
пышақтарды ауысты-
рыңыз.

Шынжыр біркелкі өткір-
ленбейді.

Жұмыс үстелінің бұрышы 
дұрыс орнатылмаған; тіз-
бек мықтап бекітілмеген; 
тізбек жетекшісі дұрыс 
реттелмеген; тістер ал-
дыңғы өткірлеуден кейін 
әртүрлі ұзындықта.

Өткірлеу бұрышын, 
тоқтатқыштың орнын 
және тізбектің бекітілуін 
тексеріңіз. Тістерді бір-
дей бағытта және бірдей 
параметрлерді қолдана 
отырып өткірлеңіз.

Шынжыр тісі қызып неме-
се көкшілденіп жатыр.

Қоректендіру қысымы 
тым жоғары; жетек та-
яқшасы мен тістің ұзақ 
жанасуы; дұрыс таңдал-
маған жетек таяқшасы; 
лас тізбек.

Қолданылатын күшті 
азайтыңыз, қысқа 
мерзімді жанасуды 
қамтамасыз етіңіз, тіз-
бекті тазалап, шлифтеу 
дискісінің тізбек түріне 
сәйкес екенін тексеріңіз.

Өткірлеу дискісі тез то-
зады.

Дискіні дұрыс таңдамау; 
беріліс қысымы тым 
жоғары; лас немесе май-
ланған тізбекті өткірлеу.

Сәйкес келетін дискті 
пайдаланыңыз, өткірле-
уден бұрын тізбекті та-
залаңыз және артық күш 
қолданбаңыз.

10. ТАСЫМАЛДАУ ЖӘНЕ САҚТАУ

Тасымалдау
Өнім өндірушінің қаптамасында -50-ден +50 °C-қа дейінгі ауа температура-

сында және +25 °C температурада 80 %-ға дейінгі салыстырмалы ылғалдылықта 
барлық түрдегі жабық көлік құралдарымен, тиісті тасымалдау түріне қолданыла-
тын жүктерді тасымалдау ережелеріне сәйкес тасымалдануы мүмкін.

Сақтау
Өнімді өндірушінің қаптамасында жылы, желдетілетін бөлмеде +5-тен +40 °C-

қа дейінгі температурада және +25 °C-та салыстырмалы ылғалдылығы 80 %-ға 
дейінгі жағдайда сақтау керек.
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ДОМАШН МАСТЕРИЙ


