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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
               Таблица 1

ПАРАМЕТРЫ/МОДЕЛЬ CJS 2011LPE
Код E2206.038.ХХ
Напряжение аккумулятора, В 20

Тип аккумулятора Li-Ion ELP

Тип двигателя BL

Частота хода пильного полотна, ход/мин 800-3500

Ход штока, мм 26

Макс. толщина 
пропила, мм

дерево 120

металл 10

Плавный пуск есть

Защита от перегрузки есть

Поддержание постоянных оборотов под нагрузкой есть

Подсветка рабочей зоны есть

Габаритные размеры, мм 265×80×189

Масса (без АКБ), кг 2

4. КОМПЛЕКТАЦИЯ
                Таблица 2

Модель CJS 2011LPE
Код E2206.038.00 E2206.038.01 E2206.038.02
Лобзик 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Аккумулятор 20В, 4 Ач,  RCB 2040S (E0911.091.00) --- 1 шт. 2 шт.

Зарядное устройство CS 1220 (Е0911.019.00) --- 1 шт. 1 шт.

Пильное полотно по дереву 2 шт. 2 шт. 2 шт.

Адаптер для подключения пылесоса 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Ключ 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Кейс ESS --- 1 шт. 1 шт.

Паспорт 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Примечание: Комплект поставки может быть изменен без предварительного 
уведомления.

Внимание! На дополнительные расходные аксессуары и вспомогательные 
инструменты, поставляемые в комплекте (диски, сверла, буры, полотна, гаечные 
ключи, отвёртки и т.д.) гарантийные обязательства не распространяются. Данные 
аксессуары обмену и возврату не подлежат.
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6. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

ВНИМАНИЕ!
Перед регулировкой наклона подошвы, установкой пильного полотна 

или каких либо других работ по настройки или обслуживанию лобзика всег-
да отсоединяйте аккумуляторную батарею от инструмента.

6.1.  Зарядка аккумулятора
Уровень заряда аккумулятора можно проверить кнопкой «5». Результат ото-

бражается индикатором «7», имеющим 4 светодиода. Количество светящихся 
светодиодов информирует о уровне заряда: 

                                                                                                             Таблица 3
Количество светящихся светодиодов Уровень заряда

4 светодиода от 75 % до 100 %
3 светодиода от 50 % до 75 %
2 светодиода от 25 % до 50 %
1 светодиод от 0 % до 25 %

Ни один светодиод не светится 0 %

Для работы требуется полный заряд аккумулятора, т.к. при уменьшение уров-
ня заряда снижается напряжение аккумулятора, уменьшается скорость, развивае-
мая двигателем , что приводит к уменьшению максимального крутящего момента.

Зарядка аккумулятора должна производиться при температуре от +4  до +25 
°C. Аккумулятор оснащен датчиком температуры, который не позволит осущест-
влять заряд при температуре ниже 0 °C и выше +40 °C (в том числе слишком 
горячего аккумулятора после интенсивной работы).

Подключите зарядное устройство к электросети. Индикатор включения в сеть 
на зарядном устройстве должен светиться зеленым цветом.
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6.4. Клавиша выключателя.

Для включения лобзика, сдвинь-
те клавишу выключателя до упора в 
направлении стрелки (рис. 7). 

После включения лобзика, отпу-
стите клавишу (клавиша вернётся в 
исходное положение, но лобзик бу-
дет продолжать работать).

Для прекращения работы, по-
вторно сдвиньте клавишу в направ-
лении стрелки. Лобзик выключится.

  ПРИМЕЧАНИЕ!
Клавиша выключателя проду-

блирована с другой стороны корпуса 
для удобства работы левой рукой.

Рис. 7

6.5. Регулятор частоты хода пильного полотна.

Частоту хода пильного полотна можно регулировать в пределах от 800 до 
3500 ходов в минуту путем поворота диска регулятора частоты хода пильного 
полотна (рис. 1, поз. 6). Самая низкая частота хода пильного полотна будет в по-
ложении «1», самая высокая – в положении «6».

Ниже, в таблицах 4 и 5, представлены значения частоты хода пильного полот-
на для каждого положения колеса регулировки, а так же рекомендуемые значения 
частоты хода в зависимости от обрабатываемого материала. 

                                  Таблица 4
Положение колеса регулировки скоро-

сти хода пильного полотна.
Число ходов пильного полотна 

(ход/мин)
1 800
2 1300
3 1800
4 2300
5 3000
6 3500
А* 3500

* - В режиме «А» при отсутствии нагрузки лобзик работает со скоростью 1800 
ходов в минуту, что позволяет пользователям быстро выровнять пильное полотно 
по материалу в соответствии с предполагаемым направлением резания. 
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Когда нагрузка увеличивается, машина автоматически увеличивает рабочую 
скорость с 1800 до 3500 ходов в минуту и продолжает работать с этой скоростью.

                                                                                                                                                                     
                   Таблица 5

Обрабатываемый материал. Положение колеса регулировки скоро-
сти хода пильного полотна*.

дерево 5-6 или «А»
сталь 1-4

нержавеющая сталь 3-4
алюминий 2-3 

пластик 4-6 или «А»

* - Значения носят рекомендательный характер и могут быть скорректирова-
ны  пользователем в зависимости от шага зуба установленного пильного полотна 
и толщины обрабатываемого материала.

6.6. Режим  маятникового хода.

Данный лобзик оснащен режимом маятникового хода (подкачкой). В обычном 
режиме пильное полотно совершает возвратно-поступательные движения вверх-
вниз. При включении маятникового хода, плюс к этим движениям пильного полот-
на, добавляются движения (колебания пильного полотна) вперёд-назад.

Маятниковый ход позволяет пильному полотну быстрее «вгрызаться» в ма-
териал за счет ее наклона вперед с нажимом. Пиление происходит не строго 
перпендикулярно плоскости заготовки, а под углом. При обратном ходе пропил 
полностью освобождается от опилок. Полотно не перегревается, так как меньше 
трения, пилит значительно быстрее. Также в этом режиме можно пилить более 
толстые заготовки, которые в обычном режиме пилить затруднительно или про-
сто невозможно – пильное полотно может застревать, перегреваться, а мощности 
двигателя может не хватать.

Выбранный режим амплитуды (1, 2 или 3.) никак не связан со скоростью хода 
пильного полотна, и отвечает только за расстояние, на которое полотно выдвига-
ется вперед. Скорость тактов пильного полотна регулируется другим устройством 
– регулятором оборотов.

ПРИМЕЧАНИЕ! Маятниковый ход рекомендуется для увеличения скорости 
пиления в деревянных заготовках толщиной свыше 20 мм. Он негативно сказы-
вается на качестве пропила, поэтому использовать его нужно в том случае, когда 
важна быстрая скорость пропила, а качество пропила  не важно.
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Рис. 8 Рис. 9

Рис. 10
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Рис. 12

Рис. 13

Рис. 11
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Рис. 14
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Рис. 15
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Все иные, в том числе ремонтные, работы должны проводиться только специ-
алистами сервисных центров Elitech.

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
                                                                                                                                                      

                         Таблица 4
Неисправность Возможная причина Действия по устранению

Изделие
не включается.

Разряжена батарея. Зарядите батарею.
Неисправность выклю-
чателя, двигателя или 
электронного компонен-
та.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Заклинивание в редук-
торе.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Изделие
остановилось
при работе.

Разряжена батарея. Зарядите батарею.

Сработала защита от пе-
регрузки.

Выключите изделие, 
устраните причину пере-
грузки и заново включите 
изделие.

Неисправность выклю-
чателя, двигателя или 
электронного компонен-
та.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Срабатывание термоза-
щиты батареи.

Выключите изделие, до-
ждитесь
остывания батареи и пе-
резапустите изделие.

Заклинивание в редук-
торе.

Обратитесь в сервисный 
центр.
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Изделие
перегревается.

Интенсивный режим ра-
боты, изношенное или 
низкого качества пиль-
ное полотно, заготовка 
из твердого материала.

Измените режим рабо-
ты, замените полотно, 
уменьшите давление на 
инструмент.

Высокая температура 
окружающего воздуха, 
слабая вентиляция, за-
сорены
вентиляционные отвер-
стия.

Примите меры к улучше-
нию вентиляции, очистке 
вентиляционных отвер-
стий.

Недостаток смазки, 
заклинивание в механиз-
ме.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Батарея быстро
разряжается.

Интенсивный режим 
работы, работа с макси-
мальной нагрузкой.

Измените режим работы,
снизьте нагрузку.

Недостаточный заряд 
батареи

Увеличьте время заряд-
ки, дождитесь
полного заряда (по инди-
катору).

из-за малого времени 
зарядки. Замените батарею.

Внутреннее замыкание в 
батарее. Замените батарею.

Батарея не заряжается 
полностью.

Неисправность зарядно-
го устройства.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Внутреннее замыкание в 
батарее. Замените батарею.

Ремонт инструмента должен производиться только квалифицированными 
специалистами в сервисном центре ELITECH.

10. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ

Инструмент в заводской упаковке можно транспортировать всеми видами 
крытого транспорта при температуре воздуха от - 50°С до +50°С и относительной 
влажности до 80 % (при температуре + 25°С) в соответствии с правилами пере-
возки грузов, действующими на данном виде транспорта.
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УВАГА!
Не ўносьце змены ў канструкцыю прылады. Вытворца і пастаўшчык здымае з 

сябе адказнасць за якія ўзніклі ў выніку гэтага наступства (траўмы і пашкоджанні 
выраба). Выхад з ладу распыляльніка пры занясенні змен у канструкцыю прыла-
ды не з’яўляецца гарантыйным выпадкам.

УВАГА!
Выкарыстанне прылады ў любых іншых мэтах, не прадугледжаных гэтым 

пашпартам, з’яўляецца парушэннем умоў бяспечнай эксплуатацыі і спыняе дзеян-
не гарантыйных абавязацельстваў пастаўшчыка. Вытворца і пастаўшчык не нясу-
ць адказнасці за пашкоджанні, якія ўзніклі з прычыны выкарыстання прылады не 
па прызначэнні. Выхад з ладу электролобзика пры унясенні з змены ў канструк-
цыю прылады не з’яўляецца гарантыйным выпадкам. 

Крытэры гранічнага стану
Увага! Пры ўзнікненні старонніх шумоў пры працы электраінструмента, паш-

коджанняў корпуса акумулятарнай батарэі, механічных пашкоджанняў корпуса не-
абходна неадкладна выключыць электраінструмент і звярнуцца ў аўтарызаваны 
сэрвісны цэнтр для ўхілення няспраўнасцяў.

 3. ТЭХНІЧНЫЯ ХАРАКТАРЫСТЫКІ
                        Таблiца 1

ПАРАМЭТРЫ / МАДЭЛЬ CJS 2011LPE
Код E2206.038.ХХ
Напруга акумулятара, В 20
Тып акумулятара Li-Ion ELP
Тып  рухавіка BL
Частата ходу пільнага палатна, ход/мін 800-3500
Ход штока, мм 26
Макс. таўшчыня прапіла, мм дрэва 120

метал 10
Плыўны пуск ёсць
Ахова ад перагрузкі ёсць
Падтрыманне пастаянных абаротаў пад нагрузкай ёсць
Падсветка працоўнай зоны ёсць
Габарытныя памеры, мм 265×80×189
Маса (без АКБ), кг 2
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4. КАМПЛЕКТАЦЫЯ
                                                                                              Таблiца 2

Мадэль CJS 2011LPE
Код E2206.038.00 E2206.038.01 E2206.038.02
Лобзік                                                  1 шт. 1 шт. 1 шт.

Акумулятар 20В, 4 Аг,  RCB 2040S (E0911.091.00) --- 1 шт. 2 шт.

Зарадная прылада CS 1220 (Е0911.019.00) --- 1 шт. 1 шт.

Пільнае палатно па дрэве                  2 шт. 2 шт. 2 шт.

Адаптар для падлучэння пыласоса 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Ключ 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Кейс ESS --- 1 шт. 1 шт.

Пашпарт 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Заўвага: Камплект пастаўкі можа быць зменены без папярэдняга апавяшчэн-
ня.

Увага! На дадатковыя расходныя аксэсуары, якія пастаўляюцца ў камплекце 
(дыскі, свердзелы, свідры, палотны і г.д.) гарантыйныя абавязацельствы не рас-
паўсюджваюцца. Дадзеныя аксэсуары абмену і звароту не падлягаюць.

 
5. АПІСАННЕ КАНСТРУКЦЫІ

Рыс. 1
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6. ПАДРЫХТОЎКА ДА ПРАЦЫ

УВАГА!
Перад рэгуляваннем нахілу падэшвы, усталёўкай пільнага палатна ці якіх або 

іншых прац па настройкі ці абслугоўванню лобзіка заўсёды адлучайце акумуля-
тарную батарэю ад інструмента.

6.1.  Зарадка акумулятара.
Узровень зараду акумулятара можна праверыць кнопкай «5». Вынік адлю-

строўваецца індыкатарам «7», якія маюць 4 святлодыёда. Колькасць святлівых 
святлодыёдаў інфармуе аб узроўні зарада: 

                                                                                                             Таблiца 3
Колькасць святлівы святлодыёдаў Узровень зарада

4 святлодыёда ад 75% да 100%
3 святлодыёда ад 50% да 75%
2 святлодыёда ад 25% да 50%
1 святлодыёд ад 0% да 25%

Ніводны святлодыёд не свеціцца 0 %

Для працы патрабуецца поўны зарад акумулятара, т.я. пры памяншэнне 
ўзроўню зарада змяншаецца напруга акумулятара, памяншаецца хуткасць, якая 
развіваецца рухавіком , што прыводзіць да памяншэння максімальнага крутоўнага 
моманту.

Зарадка акумулятара павінна выконвацца пры тэмпературы ад +4  да +25 °C. 
Акумулятар абсталяваны датчыкам тэмпературы, які не дазволіць ажыццяўляць 
зарад пры тэмпературы ніжэй 0 °C і вышэй +40 °C (у тым ліку занадта гарачага 
акумулятара пасля інтэнсіўнай працы).

Падлучыце зарадную прыладу да электрасеткі. Індыкатар ўключэння ў сетку 
на зараднай прыладзе павінен свяціцца зялёным колерам.

Устаўце акумулятар у зарадную прыладу. Калі пачаўся працэс зарада акуму-
лятара – зялёны індыкатар патухне, індыкатар працэсу зарадкі загарыцца чырво-
ным колерам. Калі пасля ўсталёўкі акумулятара чырвоны індыкатар пачаў міргаць, 
гэта азначае, што ў дадзены момант зарадка акумулятара немагчыма. Прычынай 
гэтага можа быць:

•	 Тэмпература акумулятара ніжэйшая за 0 або вышэйшая за 50 °С,
•	 Акумулятар мае ўнутранае пашкоджанне.
У першым выпадку трэба пачакаць некаторы час, каб тэмпература акумулята-

ра нармалізавалася. У другім выпадку акумулятар не прыдатны да эксплуатацыі і 
падлягае ўтылізацыі.
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6.5. Рэгулятар частаты ходу пильного палатна.

Частату ходу пільнага палатна можна рэгуляваць у межах ад 800 да 3500 ха-
доў у хвіліну шляхам павароту дыска рэгулятара частаты ходу пільнага палатна 
(рыс. 1, паз. 6). Самая нізкая частата ходу пільнага палатна будзе ў становішчы 1, 
самая высокая у становішчы 6 .

Ніжэй, у табліцах 4 і 5, прадстаўлены значэння частаты ходу пільнага палатна 
для кожнага становішча кола рэгулявання, а гэтак жа рэкамендуемыя значэння 
частаты ходу ў залежнасці ад апрацоўваемага матэрыялу. 

                                  Таблiца 4
Палажэнне кола рэгулявання хуткасці 

ходу пільнага палатна. Лік хадоў пільнага палатна (ход / мін)

1 800
2 1300
3 1800
4 2300
5 3000
6 3500
А* 3500

* -У рэжыме «А» пры адсутнасці нагрузкі лобзік працуе з хуткасцю 1800 ха-
доў у хвіліну, што дазваляе карыстальнікам хутка выраўнаваць пільнае палатно 
па матэрыяле ў адпаведнасці з меркаваным напрамкам рэзання. Калі нагрузка 
павялічваецца, машына аўтаматычна павялічвае працоўную хуткасць з 1800 да 
3500 хадоў у хвіліну і працягвае працаваць з гэтай хуткасцю.

                   Таблiца 5

Апрацоўваемы матэрыял. Становішча кола рэгулявання скорасці 
ходу пільнага палатна*.

дрэва 5-6 ці «А»
сталь 1-4

нержавеючая сталь 3-4
алюміній 2-3 
пластык 4-6 ці «А»

* - Значэнні носяць рэкамендацыйны характар і могуць быць скарэкціраваны 
карыстачом у залежнасці ад кроку зуба ўсталяванага пільнага палатна і таўшчыні 
апрацоўванага матэрыялу.
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Рыс. 11 Рыс. 12

Рыс. 13
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9. МАГЧЫМЫЯ НЯСПРАЎНАСЦІ І МЕТАДЫ ІХ УХІЛЕННЯ 
                                                                                                                                                      

                         Таблiца 4
Няспраўнасць Магчымая прычына Дзеянні па ўхіленні

Выраб не ўключаецца..

Разраджана батарэя. Зарадзіце батарэю.
Няспраўнасць выклю-
чальніка, рухавікаці элек-
троннага кампанента.

Звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр.

Закліноўванне ў рэдук-
тары.

Звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр.

Выраб
спынілася
пры працы

Разраджана батарэя. Зарадзіце батарэю.
Заціск дыска, спрацава-
ла абарона ад перагруз-
кі.

Выключыце выраб, ухілі-
це прычыну перагрузкі і 
зноўку ўключыце выраб.

Няспраўнасць выклю-
чальніка, рухавіка ці 
электроннага кампанен-
та.

Звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр.

Спрацоўванне тэрмаахо-
вы батарэі.

Выключыце выраб, дача-
кайцеся
астывання батарэі і пера-
запусціце выраб.

Закліноўванне ў рэдук-
тары.

Звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр.

Выраб
пераграваецца.

Інтэнсіўны рэжым пра-
цы, зношаны або нізкай 
якасці дыск, нарыхтоўка 
з цвёрдага матэрыялу.

Змяніце рэжым працы, 
заменіце дыск, памен-
шыце ціск на прыладу.

Высокая тэмпература 
навакольнага паветра, 
слабая вентыляцыя, за-
смечаны вентыляцыйныя 
адтуліны.

Прыміце меры да па-
ляпшэння вентыляцыі, 
ачыстцы вентыляцыйных 
адтулін.

Недахоп змазкі, заклі-
ноўванне ў механізме.

Звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр.
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Батарэя хутка
разраджаецца.

Недахоп змазкі, заклі-
ноўванне ў механізме.

Змяніце рэжым працы,
зменшыце нагрузку.

Недастатковы зарад 
батарэі з-за малога часу 
зарадкі.

Павялічце час зарадкі, 
дачакайцеся
поўнага зараду (па інды-
катары).

Недастатковы зарад з-за 
паніжэнні ёмістасці ба-
тарэі.

Заменіце батарэю.

Унутранае замыканне ў 
батарэі. Заменіце батарэю.

Батарэя не зараджаецца 
цалкам

Няспраўнасць зараднай 
прылады.

Звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр.

Унутранае замыканне ў 
батарэі. Заменіце батарэю.

Рамонт інструмента павінен вырабляцца толькі кваліфікаванымі адмыслоў-
цамі ў сэрвісным цэнтры ELITECH.

10. ТРАНСПАРЦІРОЎКА І ЗАХОЎВАННЕ

Інструмент ва ўпакоўцы вытворца можна транспартаваць усімі відамі крыта-
га транспарту пры тэмпературы паветра ад мінус 50 да плюс 50 ° С і адноснай 
вільготнасці да 80% (пры тэмпературы плюс 25 ° С) у адпаведнасці з правіламі 
перавозкі грузаў, якія дзейнічаюць на дадзеным відзе транспарту. 

Інструмент павінен захоўвацца ў пакаванні вытворца ў ацяпляным вентылява-
ным памяшканні пры тэмпературы ад плюс 5 да плюс 40°С і адноснай вільготнасці 
да 80% (пры тэмпературы плюс 25°С).

11.УТЫЛІЗАЦЫЯ

Не выкідвайце інструмент, яго кампаненты і элементы сілкавання разам з бы-
тавым смеццем. Утылізуйце інструмент і элементы сілкавання паводле дзейсных 
правілаў па ўтылізацыі прамысловых адыходаў.

12. ТЭРМІН СЛУЖБЫ

Выраб ставіцца да прафесійнага класа. Тэрмін службы 10 гадоў.
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Құрылғының дизайнына өзгерістер енгізу кезінде джигсоның істен шығуы кеп-
ілдік жағдайы болып табылмайды

НАЗАР АУДАРЫҢЫЗ!
Құрылғыны осы паспортта көрсетілмеген басқа мақсаттарда пайдалану қа-

уіпсіздік талаптарын бұзу болып табылады және жеткізушінің кепілдік міндеттеме-
лерін тоқтатады. Өндіруші мен жеткізуші құрылғыны мақсатты түрде пайдаланба-
удан туындаған зақымдарға жауап бермейді. Құрылғыны мақсатты түрде пайда-
ланбаудан істен шығуы кепілдік жағдайы болып саналмайды.

Шекті күй көрсеткіштері

Назар аударыңыз! Электр құралын пайдалану кезінде бөгде шу пайда болса, 
аккумуляторлық батареяның корпусының зақымдалса немесе электр құралының 
корпусына механикалық зақым пайда болса, ақаулықты жою үшін электр құралын 
дереу өшіріп, уәкілетті қызмет көрсету орталығына хабарласыңыз.

 

3. ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМАЛАРЫ
                                                                                                                                                      

                         1-кесте
ПАРАМЕТРЛЕР / МОДЕЛЬ CJS 2011LPE

Код E2206.038.ХХ
Аккумулятордың кернеуі, В 20
Аккумулятор түрі Li-Ion ELP
Қозғалтқыш түрі BL
Пышақтың жүріс жиілігі, жүріс/мин 800-3500
Штоктың жүрісі, мм 26
Кесудің максималды қалың-
дығы, мм

Ағаш 120
Металл 10

Жай іске қосу бар
Артық жүктемеден қорғау бар
Жүктеме кезінде айналу жылдамдығын тұрақты ұстап тұру бар
Жұмыс аймағын жарықтандыру бар
Сыртқы өлшемдері , мм 265×80×189
Салмағы ( АКБ-сыз), кг 2
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4. ЖИЫНТЫҚТАЛУЫ
                                                                                                                                                      

                2-кесте
Модель CJS 2011LPE
Код E2206.038.00 E2206.038.01 E2206.038.02
Жұқа ара    1 дана 1 дана 1 дана

Аккумулятор 20В, 4 Ач,  RCB 2040S (E0911.091.00) --- 1 дана 2 дана

Зарядтағыш  CS 1220 (Е0911.019.00) --- 1 дана 1 дана

Ағаш кесуге арналған пышақ  2 дана 2 дана 2 дана

Шаңсорғыш қосуға арналған адаптер 1 дана 1 дана 1 дана

Кілт 1 дана 1 дана 1 дана

Кейс ESS --- 1 дана 1 дана

Төлқұжат 1 дана 1 дана 1 дана

ЕСКЕРТУ! Жеткізу жинағы ескертусіз өзгертілуі мүмкін.

НАЗАР АУДАРЫҢЫЗ! Жиынтықта жеткізілетін қосымша шығын керек-жа-
рақтарына (дискілер, бұрғылар, борактар, жаймалар және т.б.) кепілдік міндетте-
мелері қолданылмайды. Бұл аксессуарлар айырбастауға және қайтаруға жатпай-
ды.

5. ҚҰРАСТЫРЫЛЫМ СИПАТТАМАСЫ

1-сурет
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6. ЖҰМЫСҚА ДАЙЫНДАУ

НАЗАР АУДАРЫҢЫЗ!
Табанның еңісін реттеу, ара жүзін орнату немесе лобзикті баптау, техникалық 

қызмет көрсету сияқты кез келген жұмысты бастар алдында әрдайым аккумулятор 
батареясын құралдан ажыратыңыз.

6.1.  Аккумуляторды зарядтау.
Аккумулятор зарядының деңгейін «5» түймешігі арқылы тексеруге болады. 

Нәтиже 4 жарық диоды бар индикатормен «7» көрсетіледі. Жарық диодты шамдар-
дың саны заряд деңгейі туралы хабарлайды: 

                                                                                                          3-кесте
Жарық диодты шамдар саны Заряд деңгейі

4 жарықдиодты шам 75%-дан 100%-ға дейін
3 жарықдиодты шам 50%-дан 75%-ға дейін
2 жарықдиодты шам 25%-дан 50%-ға дейін
1 жарық диодты шам 0%-дан 25%-ға дейін

Бірде-бір жарықдиодты шам жанбайды 0 %

Жұмыс істеу үшін аккумулятор толық зарядталған болуы қажет, себебі заряд 
деңгейінің төмендеуі аккумулятордың кернеуін азайтады, бұл қозғалтқыштың да-
мытатын жылдамдығын төмендетеді, нәтижесінде максималды айналу моменті 
азаяды.

Аккумуляторды +4 - +25 °C температурада зарядтау керек . Аккумулятор бата-
рея температурасы 0 °C төмен және +40 °C жоғары болғанда зарядтауға мүмкіндік 
бермейтін температура реттегішімен жабдықталған (қарқынды пайдаланудан кей-
ін аккумулятор тым ыстық болып кетсе де іске қосылады).

Зарядтағышты электр желісіне қосыңыз. Қуаттағыштағы желіге қосылу инди-
каторы жасыл түспен жануы тиіс.

Аккумуляторды зарядтағышқа салыңыз. Аккумулятор зарядталу процесі 
басталса – жасыл индикатор сөнеді, ал зарядтау процесінің индикаторы қы-
зыл түспен жануы тиіс. Аккумуляторды орнатқаннан кейін қызыл индикатор жы-
пылықтаса, бұл аккумуляторды зарядтау қазіргі уақытта мүмкін еместігін білдіреді.
Мұның себебі келесідей болуы мүмкін:

•	 Аккумулятор температурасы 0-ден төмен немесе 50 °C жоғары,
• 	Аккумулятордың ішкі құрылысы зақымдалған.
Бірінші жағдайда аккумулятордың температурасы қалыпқа келгенше біраз 

уақыт күту керек. Екінші және үшінші жағдайларда аккумулятор пайдалануға жа-
рамсыз және оны жою керек деген сөз.
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6.5. Аралау пышағының жүріс жиілігін реттегіш.
Ара жүзі жүрісінің жиілігін минутына 800-ден 3500 жүріске дейінгі аралықта 

реттеуге болады, бұл үшін ара жүзі жүрісінің жиілігін реттейтін дөңгелекті бұрау 
қажет (1-сурет, 6-позиция).

Аралау пышағының ең төменгі жиілігі «1» күйінде, ең жоғары жиілігі «6» күйін-
де болады.

Төмендегі 4 және 5-кестелерде ара жүзі жүріс жиілігінің әрбір дөңгелек күйіне 
сәйкес келетін мәндер, сондай-ақ өңделетін материалға байланысты ұсынылатын 
жүріс жиілігі көрсетілген.

                                  4-кесте
Ара жүзі жүрісінің жылдамдығын рет-

тейтін дөңгелектің орны Ара жүзі жүрісі (жүріс/мин)

1 800
2 1300
3 1800
4 2300
5 3000
6 3500
А* 3500

*-«A» режимінде жүктеме болмаған жағдайда лобзик минутына 1800 жүріспен 
жұмыс істейді, бұл пайдаланушыға материалдың бойымен кесу бағытына сәйкес 
ара жүзін оңай туралауға мүмкіндік береді. Жүктеме артқан кезде құралдың жұ-
мыс жылдамдығы автоматты түрде 1800-ден 3500 жүріске дейін артады және осы 
жылдамдықпен жұмысын жалғастырады. 

                   5-кесте

Өңделетін материал Ара жүзі жүрісінің жылдамдығын рет-
тейтін дөңгелек қалпы*

Ағаш 5-6 или «А»
Болат 1-4

Тот баспайтын болат 3-4
алюминий 2-3 

пластик 4-6 или «А»

* – Бұл мәндер ұсыныстық сипатқа ие және пайдаланушы орнатылған ара 
жүзі тісінің қадамы мен өңделетін материалдың қалыңдығына байланысты өзгерте 
алады.
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8-сурет

10-сурет

9-сурет
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13-сурет

11-сурет 12-сурет
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9. АҚАУЛЫҚТАР ЖӘНЕ ОЛАРДЫ ЖӨНДЕУ ӘДІСТЕРІ
                                                                                                                                                      

       4-кесте
Ақаулық Себептер Жөндеу әдісі

Өнім
қосылмайды.

Батарея разрядталған. Батареяны зарядтаңыз.
Қосқыштың немесе 
қозғалтқыштың ақауы
немесе электрондық ком-
поненттің ақауы.

Қызмет көрсету орта-
лығына хабарласыңыз.

Редукторда тұрып қалу. Қызмет көрсету орта-
лығына хабарласыңыз.

Өнім
Тоқтады.
Жұмыс кезінде.

Батарея разрядталған. Батареяны зарядтаңыз.
Диск қысқышы, артық 
жүктемеден қорғау іске 
қосылды.

Құралды өшіріңіз, артық 
жүктеме себебін жойып, 
құралды қайта қосыңыз.

Қосқыштың, қозғал-
тқыштың немесе элек-
трондық компоненттің 
ақауы.

Қызмет көрсету орта-
лығына хабарласыңыз.

Термоқорғаныс іске қо-
сылды.
Батареялар.

Құралды өшіріңіз, күтіңіз.
Батареяның суытуын 
күтіп, құралды қайта іске 
қосыңыз.

Редукторда тұрып қалу. Қызмет көрсету орта-
лығына хабарласыңыз.

Өнім
Қызады.

Интенсивті жұмыс ре-
жимі, тозған немесе 
төмен сапалы диск, 
қатты материалдан жа-
салған заготовка.

Желдетуді жақсарту 
және желдету тесіктерін 
тазалау шараларын қа-
былдаңыз.

Ауаның жоғары темпера-
турасы, нашар желдету,
желдету тесіктерінің бі-
телуі.

Желдетуді жақсарту 
және желдету тесіктерін 
тазалау шараларын қа-
былдаңыз.

Майлаудың жетіспеушілі-
гі, механизмнің тұрып 
қалуы.

Қызмет көрсету орта-
лығына хабарласыңыз.
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Батарея тез
тозарды.

Интенсивті жұмыс ре-
жимі, максималды жүкте-
мемен жұмыс.

Жұмыс режимін өз-
гертіңіз,

Батареяның заряд дең-
гейінің төмендігі.
Қуаттау уақытының 
қысқалығынан.

Қуаттау уақытын ұлғай-
тыңыз, күтіңіз
толық зарядқа дейін (көр-
сеткіш бойынша).

Батарея сыйымдылығы-
ның төмендеуіне байла-
нысты заряд жеткіліксіз.

Батареяны ауысты-
рыңыз.

Батареядағы ішкі қысқа 
тұйықталу.

Батареяны ауысты-
рыңыз.

Батарея толық зарядтал-
майды.

Батареядағы ішкі қысқа 
тұйықталу.

Қызмет көрсету орта-
лығына хабарласыңыз.

Қуаттағыш құрылғысы-
ның ақауы.

Батареяны ауысты-
рыңыз.

Аспапты жөндеуді ELITECH тек қызмет көрсету орталығында білікті мамандар 
жүргізуі керек.

10. ТАСЫМАЛДАУ МЕН САҚТАУ

Өндірушінің қаптамасындағы құралын жабық көліктің барлық түрлерімен ауа 
температурасы минус 50-ден плюс 50 °С-қа дейін және салыстырмалы ылғал-
дылығы 80% - ға дейін (плюс 25°С температурада) көліктің осы түрінде қолданы-
латын жүктерді тасымалдау ережелеріне сәйкес тасымалдауға болады.

Құралы плюс 5-тен плюс 40°С-қа дейінгі температурада және салыстырма-
лы ылғалдылығы 80% - ға дейін (плюс 25°С температурада) жылытылатын жел-
детілетін бөлмеде дайындаушының қаптамасында сақталуы тиіс.

11. КӘДЕГЕ ЖАРАТУ

Құралды, оның бөлшектерін және батареяларды тұрмыстық қоқыспен бірге 
тастамаңыз. Құралын қолданыстағы өндірістік қалдықтарды жою ережелеріне 
сәйкес кәдеге жаратыңыз.

12. ҚЫЗМЕТ МЕРЗІМІ

Өнім кәсіби сыныпқа жатады. Қызмет ету мерзімі 10 жыл.
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