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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Таблица 1
ПАРАМЕТРЫ/МОДЕЛЬ СР 18-25Р
Код Е2001.004.00
Мощность, Вт 1800
Напряжение питания, В 230
Скорость вращения диска,об/мин 4800
Диаметр диска, мм 254
Диаметр посадочного отверстия диска, мм 30
Максимальная глубина пропила под углом 90°, мм 88
Максимальная глубина пропила под углом 45°, мм 58
Размер стола, мм 695х555
Расстояние до упора справа от диска, мм 0-305
Расстояние до упора слева от диска, мм 0-254
Габаритные размеры, мм 710х910х1050
Масса нетто, кг 27,3
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1. Параллельный упор
2. Подвижный упор
3. Ручка фиксации параллельного упора
4. Шкала угла наклона
5. Ручка фиксации угла наклона
6. Толкатель
7. Колесо настройки глубины резания и 
угла наклона
8. Ручка колеса настройки
9. Ножки подставки
10. Выключатель питания
11. Выключатель защиты от перегрузки
12. Место хранения защитного кожуха

13. Шестигранный ключ
14. Ключ для замены пильного диска
15. Место хранения ключа для замены 
диска
16. Место хранения углового упора
17. Угловой упор
18. Фиксатор поворота углового упора
19. Рабочий стол
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20.	Фиксатор защитного кожуха
21.	Направляющий паз для углового 
упора
22.	Расклинивающий нож
23.	Вставка стола
24.	Фиксатор вставки
25.	Отверстие для подключения пы-
леудаления (пылесоса)
26.	Наружняя часть подставки
27.	Упор ножек подствки
28.	Ножка подставки

29.	Регулируемая ножка подставки
30.	Внутренняя часть подставки
31.	Место хранение подвижного упо-
ра
32.	Фиксатор подвижного упора
33.	Пильный диск
34.	Защитный кожух
35.	Шкала (для параллельного упора)
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Рис. 23
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Продольное пиление 
Выполняется под углом 90° 
(угол наклона диска 0°) 
вдоль волокон заготовки

Косое пиление
Выполняется под углом 90° 
(угол наклона диска 0°) 
под любым углом к волокнам заго-
товки
Поперечное пиление с наклоном
Выполняется под углом, отличным 
от 90° 
(угол наклона диска от 0° до 45°) 
поперек волокон заготовки

Продольное пиление с наклоном
Выполняется под углом, отличным 
от 90° 
(угол наклона диска от 0° до 45°) 
вдоль волокон заготовки

Комбинированное пиление
Выполняется под углом, отличным 
от 90° (угол наклона диска от 0° до 
45°) под любым углом к волокнам 
заготовки

Поперечное пиление.
Выполняется под углом 90° 
(угол наклона диска 0°) 
поперек волокон заготовки
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9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ 
ИХ УСТРАНЕНИЯ

                                                                                                                                                
Таблица 2 

Неисправность Возможная причина Действия по устранению

Станок не включается

Нет электроэнергии

Проверьте напряжение в 
электросети
Проверьте кабель пита-
ния на наличие повреж-
дений

Износ щеток двигателя Замените щетки.
Сработала защита от пе-
регрузки Перезапустите защиту

Сильная вибрация

Диск не сбалансирован Замените пильный диск
Диск поврежден Замените пильный диск
При сборке крепеж неза-
тянут 

Проверьте и затяните 
весь крепеж

Станок стоит неровно Установите станок на 
ровное основание

Параллельный упор не 
фиксируется

Фиксатор на упоре не от-
регулирован Отрегулируйте фиксатор

Параллельный упор дви-
гается рывками

Упор установлен непра-
вильно

Соберите упор правиль-
но

Направляющие загряз-
нены

Почистите и смажьте на-
правляющие

Фиксатор не отрегулиро-
ван Отрегулируйте фиксатор
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На детали следы пере-
грева и сколы

Тупой диск Замените пильный диск

Пильный диск стоит не-
ровно

 Смотрите пункт  «На-
стройка положения 
пильного диска»

Большая подача Подавайте заготовку 
медленнее

Параллельный упор сто-
ит неровно

Настройте параллель-
ный упор

Деформированная заго-
товка

Замените заготовку
Всегда размещайте за-
готовку выпуклой частью 
вверх

Расклинивающий нож 
стоит неровно

Настройте расклинива-
ющий нож

При пиление заготовка 
отходит от параллельно-
го упора

Пильный диск не зато-
чен или заточен непра-
вильно

Заточите или замените 
пильный диск

Колесо регулировки вы-
соты пропила / угла на-
клона тяжело поворачи-
вается

Шестерня и/или винт 
внутри корпуса забиты 
опилками и пылью

Очистите шестерню и 
винт

Диск плохо пилит

Диск тупой или грязный Очистите и заточите 
диск

Тип диска не подходит к 
материалу

Замените диск на пра-
вильный

Диск установлен непра-
вильно

Установите диск пра-
вильно

Искрение в двигателе Износ или повреждение 
щеток Замените щетки.

Ремонт станка должен производиться только квалифицированными специ-
алистами в сервисном центре.

 
10. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ

Изделие в заводской упаковке можно транспортировать всеми видами кры-
того транспорта при температуре воздуха от - 50 °С до + 50 °С и относительной 
влажности до 80 % (при температуре плюс 25 °С) в соответствии с правилами 
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ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН

Наименование изделия:___________________________________________________

Модель:________________________________________________________________

Артикул модели:_________________________________________________________

Дата выпуска: ___________________________________________________________

Серийный номер: ________________________________________________________

Дата продажи: ___________________________________________________________

Штамп торговой организации: 

Штамп сервисного центра

Штамп сервисного центра

Штамп сервисного центра
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- Усталюйце дадатковую апору для нарыхтоўкі ззаду і/або па баках пільнага 
стала для доўгіх і/ці шырокіх нарыхтовак, каб яны знаходзіліся на адным узроўні. 
Доўгая і/ці шырокая нарыхтоўка мае тэндэнцыю паварочвацца на краі стала, 
што прыводзіць да страты кантролю, закліноўванню пільнага палатна і аддачы.

- Падавайце нарыхтоўку раўнамерна. Не згінайце і не перакручвайце нарых-
тоўку. Пры ўзнікненні паядання неадкладна выключыце прыладу, адлучыце яго 
ад сеткі і ўхіліце заяданне. Заяданне пільнага палатна апрацоўваемай дэталлю 
можа прывесці да аддачы або прыпынку рухавіка.

- Не выдаляйце адрэзаныя кавалкі матэрыялу падчас працы пілы. Матэрыял 
можа затрымацца паміж агароджай ці ўсярэдзіне кажуха пильного дыска. Вы-
ключыце пілу і пачакайце, пакуль пільны дыск не спыніцца, перш чым выдаляць 
адходы.

- Пры пілаванне нарыхтовак таўшчынёй меней 2 мм выкарыстайце дапамож-
ную агароджу, усталёўванае на раўналежны ўпор, датыкальнае са стальніцай. 
Тонкая нарыхтоўка можа патрапіць пад раўналежны ўпор і выклікаць аддачу.

Крытэры гранічнага стану
Увага! Пры ўзнікненні старонніх шумоў пры працы пілы, пашкоджанняў ізаля-

цыі электракабеля, паху гарэлай ізаляцыі, механічных пашкоджанняў ахоўнага 
кажуха дыска неабходна неадкладна выключыць пілу і звярнуцца ў аўтары-

заваны сэрвісны цэнтр для ўхілення няспраўнасцяў.

3. ТЭХНІЧНЫЯ ХАРАКТАРЫСТЫКІ

Таблiца 1
ПАРАМЭТРЫ / МАДЭЛЬ СР 18-25Р

Код Е2001.004.00
Магутнасць, Вт 1800
Напружанне сілкавання, В 230
Хуткасць кручэння дыска, аб / мін 4800
Дыяметр дыска, мм 254
Дыяметр пасадачнай адтуліны дыска, мм 30
Максімальная глыбіня прапіла пад вуглом 90°, мм 88
Максімальная глыбіня прапіла пад вуглом 45 °, мм 58
Памер стала, мм 695х555
Адлегласць да ўпора справа ад дыска, мм 0-305
Адлегласць да ўпора злева ад дыска, мм 0-254
Габарытныя памеры, мм 710х910х1050
Маса нета, кг 27,3
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Рыс. 1
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Рыс. 2

1. Паралельны упор
2. Подвижный упор
3. Рухомы ўпор
4. Шкала вугла нахілу
5. Ручка фіксацыі вугла нахілу
6. Штурхач
7. Кола наладкі глыбіні рэзання і вугла 
нахілу
8. Ручка кола наладкі
9. Ножкі падстаўкі
10. Выключальнік сілкавання
11. Выключальнік абароны ад пера-
грузкі

12. Месца захоўвання ахоўнага кажуха
13. Шасцігранны ключ
14. Ключ для замены пільнага дыска
15. Месца захоўвання ключа для заме-
ны дыска
16. Месца захоўвання вуглавога ўпора
17. Вуглавы ўпор
18. Фіксатар павароту вуглавога ўпора
19. Працоўны стол
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Рыс. 3



58



59



60



61

Верхняе становішча Сярэдняе становішча Ніжняе становішча
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9. МАГЧЫМЫЯ НЯСПРАЎНАСЦІ І МЕТАДЫ ІХ УХІЛЕННЯ

Таблiца 2
Няспраўнасць Магчымая прычына Дзеянні па ўхіленні

Станок не ўключаецца

Няма электраэнергіі

Праверце напружанне ў 
электрасетцы
Праверце кабель сілка-

вання на наяўнасць паш-
коджанняў

Знос шчотак рухавіка Заменіце шчоткі.
Спрацавала абарона ад 

перагрузкі Перазапусціце абарону

Моцная вібрацыя

Дыск не збалансаваны Замяніце пільны дыск
Дыск пашкоджаны Замяніце пільны дыск
Пры зборцы крапеж неза-

цягнуты
Праверце і зацягніце 

ўвесь крапеж

Піла стаіць няроўна Усталюеце пілу на роўную 
падставу

Паралельны ўпор не фік-
суецца

Фіксатар на ўпоры не 
адрэгуляваны Адрэгулюйце фіксатар

Паралельны ўпор рухаец-
ца рыўкамі

Упор усталяваны ня-
правільна Збярыце ўпор правільна

Накіроўваючыя забруд-
жаны

Пачысціце і вышмаруйце 
накіроўваючыя

Фіксатар не адрэгуляваны Адрэгулюйце фіксатар

На дэталі сляды перагрэ-
ву і сколы

Тупы дыск Замяніце пільны дыск

Пільны дыск стаіць ня-
роўна

Глядзіце пункт «Наладка 
становішча пільнага ды-
ска»

Вялікая падача Падавайце нарыхтоўку 
павольней

Паралельны ўпор стаіць 
няроўна

Наладзьце паралельны 
ўпор

Дэфармаваная нарых-
тоўка

Замяніце нарыхтоўку
Заўсёды размяшчайце 

нарыхтоўку выпуклай част-
кай уверх

Раскліноўваючы нож стаі-
ць няроўна

Наладзьце раскліноўваю-
чы нож
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Пры пілаванне нарыхтоўка 
адыходзіць ад паралель-
нага ўпора

Пільны дыск не замен-
чаны або заменчаны ня-
правільна

Завастрыце або заменіце 
пільны дыск

Кола рэгулявання вышыні 
прапіла / вугла нахілу цяж-
ка паварочваецца

Шасцярня і/ці вінт ўсярэд-
зіне карпуса забітыя 
пілавіннем і пылам

Ачысціце шасцярню і вінт

Дыск дрэнна пілуе

Дыск тупы ці брудны Ачысціце і завастрыце 
дыск

Тып дыска не падыходзіць 
да матэрыялу

Заменіце дыск на правіль-
ны

Дыск усталяваны ня-
правільна Усталюйце дыск правільна

Іскрэнне ў рухавіку Знос ці пашкоджанне шчо-
так Заменіце шчоткі.

Рамонт інструмента павінен праводзіцца толькі кваліфікаванымі спецыялі-
стамі ў сэрвісным цэнтры.

10. ТРАНСПАРЦІРОЎКА І ЗАХОЎВАННЕ

Выраб у завадскім пакаванні можна транспартаваць усімі выглядамі крытага 
транспарта пры тэмпературы паветра ад - 50 °С да + 50 °С і адноснай вільготна-
сці да 80 % (пры тэмпературы плюс 25 °С) у адпаведнасці з правіламі перавозкі 
грузаў, якія дзейнічаюць на дадзеным выглядзе транспарта.

Выраб павінен захоўвацца ў завадскім пакаванні ў ацяпляным вентылява-
ным памяшканні пры тэмпературы ад + 5 да + 40 °С і адноснай вільготнасці да 
80% (пры тэмпературы плюс 25 °С).

11. УТЫЛІЗАЦЫЯ

Не выкідвайце выраб і яго кампаненты разам з бытавым смеццем. Утылізуй-
це выраб згодна з дзейнымі правіламі па ўтылізацыі прамысловых адходаў.

12. ТЭРМІН СЛУЖБЫ

Выраб ставіцца да бытавога класа. Тэрмін службы 5 гадоў.
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дайындаманыңмещысуына және жабысып қалуына әкелуі мүмкін, бұл кері 
қайтаруға әкеледі.

- Ұзын және/немесе кең дайындамалар үшін аралау үстелінің артқы және/
немесе бүйірлеріне қосымша дайындама тірегін орнатыңыз, сонда олар бір дең-
гейде болады. Ұзын және / немесе кең дайындама үстелдің шетінде бұрылуға 
бейім, бұл бақылауды жоғалтуға, аралау дискісінің кептелуіне және кері қайта-
рылуына әкеледі.

- Дайындаманы біркелкі беріңіз. Дайындаманы майыстырмаңыз немесе 
бұрамаңыз. Егер кептеліс пайда болса, құралды дереу өшіріңіз, оны желіден 
ажыратыңыз және кептелісті жойыңыз. Аралау дискісін өңделетін бөлікпен ұстау 
қозғалтқыштың кері кетуіне немесе тоқтап қалуына әкелуі мүмкін.

- Ара жұмыс істеп тұрған кезде кесілген материалды алып тастамаңыз. Ма-
териал қоршау арасында немесе аралау дискісінің корпусының ішінде тұрып 
қалуы мүмкін. Араны өшіріп, қалдықтарды шығармас бұрын аралау дискісі 
тоқтағанша күтіңіз.

- Қалыңдығы 2 мм-ден аз дайындамаларды аралау кезінде үстелдің үстің-
гі жағына жанасатын параллель тірекке орнатылған қосалқы қоршауды қолда-
ныңыз. Жіңішке дайындама параллель аялдаманың астына түсіп, кері әсер етуі 
мүмкін.

 
3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1-кесте
ПАРАМЕТРЛЕР / МОДЕЛЬ СР 18-25Р

Коды Е2001.004.00
Қуат, Вт 1800
Қуат кернеуі, В 230
Дискінің айналу жылдамдығы, айн / мин 4800
Диск диаметрі, мм 254
Дискінің отырғызу тесігінің диаметрі, мм 30
Кесудің максималды тереңдігі 90°, мм 88
Кесудің максималды тереңдігі 45°, мм 58
Үстел өлшемі, мм 695х555
Дискінің оң жағындағы тірекке дейінгі қашықтық, мм 0-305
Дискінің сол жағындағы тірекке дейінгі қашықтық, мм 0-254
Габариттік өлшемдері, мм 710х910х1050
Таза салмағы, кг 27,3
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1-сурет
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2-сурет

1. Параллельді тіреу
2. Қозғалмалы тіреу
3. Параллельді тіреуді бекітетін тұтқа
4. Көлбеу бұрышының шкаласы
5. Көлбеу бұрышын бекіту тұтқасы
6. Итергіш
7. Кесу тереңдігі мен қисаю бұрышын 
реттеу дөңгелегі
8. Баптау дөңгелегінің тұтқасы
9. Тұғырдың аяқтары
10. Қуат ажыратқышы
11. Артық жүктемеден қорғау ажы-
ратқышы  

12. Қорғағыш қаптаманы сақтау орны
13. Алты қырлы кілт
14. Ара дискін ауыстыруға арналған 
кілт
15. Ара дискін ауыстыруға арналған 
кілтті сақтау орны
16. Бұрыштық бағыттағышты сақтау 
орны
17. Бұрыштық тіреу  
18. Бұрыштық бағыттағышты айналды-
ру бекіткіші
19. Жұмыс үстелі  
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3-сурет
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4-сурет
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8-сурет
Жоғарғы позиция Орташа позиция Төменгі позиция
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12-сурет
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15-сурет
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38-сурет
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40-сурет
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45-сурет
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Параллель аялдаманы бекіту параметрі
Параллельді тіреудегі бекіткіш тұтқа 

жұмыс үстелінің алдыңғы және артқы 
бағыттаушыларына тіреуді сенімді бекітуі 
керек. Сонымен қатар, тұтқа еркін қозға-
лып, бекітілуі тиіс.

Егер олай болмаса, реттеу қажет:
Параллель аялдаманы орнына 

бекітіңіз.
Аялдаманы жағына жылжытуға тыры-

сыңыз. Егер аялдама қозғалса, 1 (46-су-
рет) бекіткіш гайканы 1/4 айналымға қатайтыңыз.

Реттеу аяқталғаннан кейін, тіреудің ара дискісіне параллельдігін тексеріп, 
қажет болса, қайта реттеңіз.

 

9. ЫҚТИМАЛ АҚАУЛАР ЖӘНЕ ОЛАРДЫ ЖОЮ ӘДІСТЕРІ   
2-кесте

Ақаулық Мүмкін себеп Жөндеу әрекеттері

Білдек қосылмайды

Электр қуаты жоқ

Электр желісіндегі кернеуді 
тексеріңіз

Қуат кабелінің зақымдануын 
тексеріңіз

Қозғалтқыш щеткалары то-
зған Щеткаларды ауыстырыңыз.

Шамадан тыс жүктемеден 
қорғау іске қосылды Қорғауды қайта іске қосыңыз

Күшті діріл бар

Диск теңдестірілген емес Ара дискісін ауыстырыңыз

Диск зақымдалған Ара дискісін ауыстырыңыз

Құрастыру кезіндегі бекіт-
кіштер бос 

Барлық бекіткіштерді тексеріп 
қатайтыңыз

Ара қисық тұр Араны тегіс негізге қойыңыз

Параллель тірек бекітілмейді Тіректегі бекіткіш реттелме-
ген Бекіткішті реттеңіз

Параллель аялдама сер-
піліспен қозғалады

Аялдама дұрыс орнатыл-
маған Аялдаманы дұрыс жинаңыз

Рельстер ластанған Рельстерді тазалаңыз және 
майлаңыз

Бекіткіш реттелмеген Бекіткішті реттеңіз
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Бөлшектерде қызып кету 
және чип іздері бар

Доғал диск Ара дискісін ауыстырыңыз

Аралау дискісі біркелкі емес  "Аралау дискісінің орнын 
реттеу" тармағын қараңыз

Беріліс көлемі көп Дайындаманы баяу беріңіз

Параллель тоқтау біркелкі 
емес

Параллель аялдаманы орна-
тыңыз

Деформацияланған дайын-
дама

Дайындаманы ауыстырыңыз
Әрқашан дайындаманы 

дөңес бөлікті жоғары қаратып 
қойыңыз

Пышақ біркелкі емес Сына пышағын орнатыңыз

Аралау кезінде дайындама 
параллель аялдамадан шыға-
ды

Аралау дискісі қайралмаған 
немесе дұрыс емес

Аралау дискісін қайраңыз 
немесе ауыстырыңыз

Кесу биіктігін / бұрышын рет-
теу дөңгелегі қатты бұрылады

Корпустың ішіндегі беріліс 
және / немесе бұранда үгін-
ділер мен шаңмен бітелген

Беріліс пен бұранданы таза-
лаңыз

Диск нашар аралайды

Диск доғал немесе лас Дискіні тазалаңыз және қай-
раңыз

Диск түрі материалға сәйкес 
келмейді

Дискіні дұрыс дискімен ауы-
стырыңыз

Диск дұрыс орнатылмаған Дискіні дұрыс орнатыңыз

Қозғалтқышта ұшқын бар Щеткалар тозған немесе 
зақымданған Щеткаларды ауыстырыңыз.

Құралды жөндеу жұмысын сервис орталығындағы білікті мамандар ғана 
жүргізуі тиіс.

10. ТАСЫМАЛДАУ МЕН САҚТАУ

Зауыттық қаптамадағы бұйымды жабық көліктің барлық түрлерімен - 50 
°С-тан + 50 °С-қа дейінгі ауа температурасында және салыстырмалы ылғал-
дылықта 80% - ға дейін (плюс 25 °С температурада) көліктің осы түрінде қолда-
нылатын жүктерді тасымалдау ережелеріне сәйкес тасымалдауға болады.

Бұйым зауыттық қаптамада + 5-тен + 40 °С-қа дейінгі температурада және 
салыстырмалы ылғалдылығы 80% - ға дейін (плюс 25 °С температурада) жылы-
тылатын желдетілетін үй-жайда сақталуы тиіс.
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