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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
                                                                                                                                                      

Таблица 1
ПАРАМЕТРЫ / МОДЕЛЬ COS 2012BL

Код E2213.079.XX
Напряжение аккумулятора, В 20
Тип аккумулятора Li-Ion ELP 
Тип двигателя BL
Частота колебаний шлифовальной подошвы, кол/мин 6000-11000
Количество настроек частоты колебаний 6
Амплитуда колебаний, мм 2,5
Диаметр шлифовальной подошвы, мм 125
Возможность подключения пылесоса есть
Плавный пуск есть
Защита двигателя от перегрузки есть
Поддержание постоянных оборотов под нагрузкой есть
Габариты изделия, мм 125х170х130
Масса без АКБ, кг 0,92

4. КОМПЛЕКТАЦИЯ
                                                                                                                                                      

           Таблица 2
Модель COS 2012BL
Код E2213.079.00 E2213.079.01
Шлифовальная машина 1 шт. 1 шт.
Адаптер пылесборника 1 шт. 1 шт.
Пылесборник 1 шт. 1 шт.
Круг абразивный шлифовальный Р80 1 шт. 1 шт.
Круг абразивный шлифовальный Р120 1 шт. 1 шт.
Круг абразивный шлифовальный Р220 1 шт. 1 шт.
Аккумулятор 20В, 2,0 Ач RCB 2020S 
(E0911.089.00) --- 1 шт.

Зарядное устройство CS 1220 (Е0911.019.00) --- 1 шт.
Паспорт 1 шт. 1 шт.
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                                                                                               Таблица 3
Количество светящихся светодиодов Уровень заряда
4 светодиода от 75 % до 100 %
3 светодиода от 50 % до 75 %
2 светодиода от 25 % до 50 %
1 светодиод от 0 % до 25 %
Ни один светодиод не светится 0 %

Для работы требуется полный заряд аккумулятора, т.к. при уменьшении уров-
ня заряда снижается напряжение аккумулятора, уменьшается скорость, развивае-
мая двигателем, что приводит к уменьшению максимального крутящего момента.

Зарядка аккумулятора должна производиться при температуре от +4 до +25 
°C. Аккумулятор оснащен датчиком температуры, который не позволит осущест-
влять заряд при температуре ниже 0 °C и выше +40 °C (в том числе слишком 
горячего аккумулятора после интенсивной работы).

Подключите зарядное устройство к электросети. Индикатор включения в сеть 
на зарядном устройстве должен светиться зеленым цветом.

Вставьте аккумулятор в зарядное устройство. Если начался процесс заряда 
аккумулятора – зелёный индикатор погаснет, а индикатор процесса зарядки за-
горится красным цветом. Если после установки аккумулятора красный индикатор 
начал мигать, это означает, что в данный момент зарядка аккумулятора невозмож-
на. Причиной этого может быть:

•	 Температура аккумулятора ниже 0 или выше +50 °С,
•	 Аккумулятор имеет внутреннее повреждение.

В первом случае нужно подождать некоторое время, чтобы температура акку-
мулятора нормализовалась. Во втором случае аккумулятор не пригоден к эксплу-
атации и подлежит утилизации.

После окончания процесса заряда правый индикатор процесса заряда погас-
нет, а левый индикатор вновь загорится зеленым цветом. Если в течение 30 минут 
после окончания зарядки аккумулятор не будет снят с зарядного устройства, ле-
вый индикатор погаснет.

После полной зарядки аккумулятора (горит зеленый индикатор) отключите 
зарядное устройство от электросети и отсоедините аккумулятор от зарядного 
устройства.

Не оставляйте надолго аккумулятор на зарядном устройстве после окончания 
заряда. Это может послужить причиной снижения срока службы аккумулятора.
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7.3. Выбор шлифовальных кругов.
Выбор шлифовального круга с зернистостью правильного размера и типа - 

чрезвычайно важный шаг в достижении высокого качества шлифования. Оксид 
алюминия, карбид кремния и другие синтетические абразивы лучше всего подхо-
дят для шлифования механическим способом. 

Как правило, при шлифовании крупной зернистостью удаляется большая 
часть материала, а более мелкая зернистость обеспечивает наилучшую отдел-
ку. От состояния шлифуемой поверхности зависит, какая зернистость подойдет 
для этой работы. Если поверхность шероховатая, начните с крупной зернистости 
и шлифуйте до тех пор, пока поверхность не станет однородной. Затем можно 
использовать среднее зерно для удаления царапин, оставленных предыдущим 
шлифованием. Всегда продолжайте шлифовать с каждой зернистостью, пока по-
верхность не станет однородной.

7.4. Рекомендации по применению.
Данная модель шлифовальной машины была разработана для шлифования 

небольших площадей или в ограниченном пространстве. Ее небольшие размеры 
и легкий вес делают ее идеальной для работы над головой.

Включите инструмент, дождитесь, когда подошва с абразивом наберет пол-
ную скорость и плавно опустите инструмент на обрабатываемую поверхность.

НЕ включайте инструмент, прижав его к обрабатываемой поверхности, 
и НЕ прилагайте чрезмерного давления на инструмент. Любое из этих дей-
ствий приведет к появлению дефектов обработки на поверхности детали.

Как правило, наилучшие результаты дает более высокая скорость шлифова-
ния. Если требуется более высокая производительность - используйте более гру-
бый абразив.

           Таблица 4
Зернистость Градация Вид работы
40- 60 - 80 Грубая Грубое шлифование

Быстрое удаление царапин и шероховатостей
Удаление ржавчины, краски, лака

100 - 120 Средняя Среднее шлифование
Удаление незначительных поверхностных цара-
пин

150 - 240 Тонкая Финишное шлифование
Шлифовка перед покраской

320 и более Финишная Высококачественное финишное шлифование
Подготовка к полировке и полировка
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9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Таблица 5
Неисправность Возможная причина Действия по устранению
Не работает зарядное 
устройство. При подклю-
чении не горит индика-
тор включения.

Нет напряжения в сети. Проверьте напряжение 
в сети.

Зарядное устройство не-
исправно.

Обратитесь в сервисный 
центр ELITECH.

Аккумулятор не заря-
жается. Индикатор на 
зарядном устройстве ми-
гает красным.

Температура аккумуля-
тора ниже 0 или выше 
+50 °С

Подождите некоторое 
время, чтобы температу-
ра аккумулятора норма-
лизовалась.

Аккумулятор неисправен. Замените аккумулятор. 
Неисправный аккумуля-
тор подлежит утилиза-
ции.

Инструмент не включа-
ется.

Разряжен аккумулятор. Зарядите аккумулятор.
Аккумулятор не до конца 
вставлен в разъём ин-
струмента.

Проверьте соединение 
аккумулятора. Аккумуля-
тор должен быть зафик-
сирован в разъёме.

Прочие неисправности. Обратитесь в сервисный 
центр ELITECH.

Пыль не удаляется. Используются шлифо-
вальные круги без от-
верстий или отверстия 
на шлифовальном круге 
не совпадают с отвер-
стиями в шлифовальной 
подошве.

Используйте совмести-
мые шлифовальные 
круги. Проверьте пра-
вильность установки 
абразива.

ПРИМЕЧАНИЕ: 
Ремонт инструмента должен производиться только в авторизованных сервис-

ных центрах ELITECH.
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3. ТЭХНІЧНЫЯ ХАРАКТАРЫСТЫКІ
                                                                                                                                                      

Табліца 1
ПАРАМЕТРЫ / МАДЭЛЬ COS 2012BL
Код E2213.079.XX
Напружанне акумулятара, В 20
Тып акумулятара Лі-іон ELP 
Тып рухавіка BL
Частата вагання шліфавальнай панэлі, аб/хв 6000–11000
Колькасць налад хуткасці ваганняў 6
Амплітуда вагання, мм 2,5
Дыяметр шліфавальнай падушачкі, мм 125
Падключэнне пыласоса Так
Мяккі старт Так
Абарона ад перагрузкі матора Так
Пастаянная хуткасць пад нагрузкай Так
Памеры прадукту, мм 125 x 170 x 130
Вага без акумулятара, кг 0,92

4. ЗМЕСТ
           Табліца 2

Мадэль COS 2012BL
Код E2213.079.00 E2213.079.01
Фрэзерны станок 1 шт. 1 шт.
Адаптар пылазборніка 1 1
Пылазборнік 1 1
Абразіўны шліфавальны дыск P80 1 1
Абразіўны шліфавальны круг P120 1 шт. 1
Абразіўны шліфавальны круг P220 1 шт. 1
Літый-іонная батарэя RCB 2020S, 20 В, 2,0 
А·г (E0911.089.00) --- 1

Зарадная прылада CS 1220 (E0911.019.00) --- 1 шт.
Тэхнічнае апісанне 1 шт. 1 шт.
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                                                                                               Табліца 3
Колькасць падсветленых святло-
дыёдаў

Узровень зарадкі

4 святлодыёды ад 75% да 100%
3 святлодыёды 50% да 75%
2 святлодыёды 25% да 50%
1 святлодыёд 0% да 25%
Ніводная святлодыёд не гарыць 0%

Для працы патрабуецца цалкам зараджаная батарэя, паколькі зніжэнне ўзроў-
ню зарадкі змяншае напружанне батарэі, што, у сваю чаргу, зніжае хуткасць, якую 
стварае рухавік, што прыводзіць да зніжэння максіРысьнага круцільнага моманту.

Акумулятар неабходна зараджаць пры тэмпературы ад +4 да +25 °C . Акуму-
лятар абсталяваны тэмпературным датчыкам, які не дазволіць зарадку пры тэм-
пературы ніжэй за +0 °C і вышэй за +40 °C (у тым ліку калі акумулятар занадта 
гарачы пасля інтэнсіўнага выкарыстання).

Падключыце зарадную прыладу да сеткі. Індыкатар сеткі на зарадной прылад-
зе павінен загарэцца зялёным святлом. Устаўце акумулятар у зарадную прыладу. 
Як толькі пачнецца працэс зарадкі, зялёны індыкатар згасне, а чырвоны індыкатар 
зарадкі запаліцца. Калі пасля ўстаўкі акумулятара пачынае міргаць чырвоны інды-
катар, гэта азначае, што акумулятар у гэты час зарадзіць немагчыма. Гэта можа 
быць выклікана:

•	Тэмпература акумулятара ніжэйшая за 0°C або вышэйшая за +50°C,
•	Акумулятар мае ўнутраныя пашкоджанні.

У першым выпадку неабходна крыху пачакаць, пакуль тэмпература акумуля-
тара вернецца да нарРысьнага ўзроўню. У другім выпадку акумулятар непрыдат-
ны для выкарыстання і яго трэба ўтылізаваць.

Па заканчэнні працэсу зарадкі правы індыкатар зарадкі згасне, а левы індыка-
тар зноў засвеціцца зялёным колерам. Калі батарэя не будзе выдалена з зарадкі 
на працягу 30 хвілін пасля заканчэння зарадкі, левы індыкатар згасне.

Калі акумулятар цалкам зарадзіцца (загарэўся зялёны індыкатар), адключыце 
зарадную прыладу ад сеткі і дастаньце акумулятар з яе.

Не пакідайце акумулятар на зарадцы на працяглы час пасля завяршэння за-
радкі. Гэта можа скараціць тэрмін службы акумулятара.
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7.3. Выбар шліфавальных кругоў.
Выбар шліфавальнага круга з правільным памерам і тыпам абразіва — гэта 

надзвычай важны крок у дасягненні высакаякаснай шліфоўкі. Аксід алюмінію, кар-
бід крэмнію і іншыя сінтэтычныя абразівы найлепшым чынам падыходзяць для 
механічнай шліфоўкі. 

Як правіла, шліфаванне буйнымі зернямі здымае асноўную масу матэрыялу, у 
той час як дробнае зерне забяспечвае найлепшую гладкасць. стан паверхні, якую 
трэба адшліфаваць, вызначае, якое зерне падыходзіць для гэтай працы. Калі па-
верхня шурпатая, пачніце з буйной абразіўнай зярністасці і шліфуйце, пакуль па-
верхня не стане аднастайнай. Затым можна выкарыстоўваць сярэднюю зярніста-
сць, каб зняць сляды ад папярэдняй шліфоўкі. Заўсёды працягвайце шліфоўку 
кожнай зярністасцю, пакуль паверхня не стане аднастайнай.

7.4. Рэкамендацыі па выкарыстанні.
Гэтая мадэль шліфавальнай машынкі прызначана для шліфавання невялікіх 

плошчаў або ў цяжкадаступных месцах. Яе кампактныя памеры і невялікая вага 
робяць яе ідэальнай для працы над галавой.

Уключыце інструмент, дачакайцеся, пакуль абразіўны дыск не дасягне поўных 
абаротаў, і плаўна апусціце інструмент на апрацоўваную паверхню. 

НЕ ўключайце інструмент, ціснучы яго на апрацоўваную паверхню, і НЕ пры-
кладайце празмерны ціск. Любое з гэтых дзеянняў прывядзе да дэфектаў на па-
верхні апрацоўваемай дэталі.

Як правіла, больш высокія хуткасці шліфавання даюць найлепшыя вынікі. Калі 
патрабуецца больш высокая прадукцыйнасць, выкарыстоўвайце больш грубую 
абразіўную паперу.

                                                                                                                                                      
           Табліца 4

Памер 
абразіўнай 
крышталікі

Марка Тып апрацоўкі

40–60–80 Жорсткі Шурпатая шліфоўка
Хуткае выдаленне драпін і шурпатасцяў
Зняцце іржы, фарбы і лаку

100–120 Сярэдняя Сярэдняя шліфоўка
Выдаленне невялікіх паверхневых драпін

150–240 Дробна Заключнае шліфаванне
Шліфоўка перад афарбоўкай

320 і вышэй Завяршальная Высакаякасная фінішная шліфоўка
Падрыхтоўка да паліроўкі і паліроўка
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9. МАГЧЫМЫЯ ПАЛОМКІ І МЕТАДЫ ІХ УСУНЕННЯ
Табліца 5

Непаладка Магчымая прычына Меры па ліквідацыі
Зарадная прылада не 
працуе. Індыкатар уклю-
чэння не гарыць пры пад-
ключэнні.

Адсутнасць напружання 
ў сетцы.

Праверце напружанне ў 
сетцы.

Зарадная прылада 
няспраўная.

Звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр ELITECH.

Акумулятар не зараджа-
ецца. Індыкатар на за-
радным прыстасаванні 
міргае чырвоным.

Тэмпература акумулята-
ра ніжэйшая за 0°C або 
вышэйшая за +50°C

Пачакайце некаторы час, 
пакуль тэмпература аку-
мулятара не вернецца да 
нарРысьнага значэння.

Акумулятар няспраўны. Замяніце батарэю. Не-
спраўную батарэю трэба 
ўтылізаваць.

Інструмент не ўключаец-
ца.

Акумулятар разраджаны. Зарадзіце акумулятар.
Батарэя не ўстаўлена 
цалкам у гняздо інстру-
мента.

Праверце злучэнне ба-
тарэі. Батарэя павінна 
надзейна замацавацца ў 
гняздзе.

Іншыя няспраўнасці. Звярніцеся ў сэрвісны 
цэнтр ELITECH.

Пыл не адводзіцца. Выкарыстоўваюцца шлі-
фавальныя дыскі без 
адтулін, або адтуліны ў 
шліфавальнай дыску не 
супадаюць з адтулінамі ў 
шліфавальнай аснове.

Выкарыстоўвайце су-
мяшчальныя шліфаваль-
ныя дыскі. Праверце, ці 
правільна ўсталяваны 
абразіў.

ЗАЎВАГА: 
Інструмент павінен рамантавацца толькі ў аўтарызаваных сэрвісных цэнтрах 

ELITECH.

10. ТРАНСПАРТАВАННЕ І ЗАХОЎВАННЕ

Інструмент у арыгінальнай упакоўцы можа транспартавацца ўсімі відамі кры-
тага транспарту пры тэмпературы паветра ад -50°C да +50°C і адноснай вільготна-
сці да 80% (пры тэмпературы +25°C) у адпаведнасці з правіламі перавозкі грузаў, 
якія прымяняюцца да адпаведнага віду транспарту.

Інструмент павінен захоўвацца ў арыгінальнай упакоўцы ў абаграваным, вен-
тыляваным памяшканні пры тэмпературы ад +5°C да +40°C і адноснай вільготна-
сці да 80% (пры тэмпературы +25°C).
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3. ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМАЛАР
                                                                                                                                                      

1-кесте
ПАРАМЕТРЛЕР / МОДЕЛЬ COS 2012BL
Код E2213.079.XX
Аккумулятор кернеуі, В 20
Аккумулятор түрі Li-Ion ELP 
Мотор түрі BL
Шлифтеу табанының тербеліс жиілігі, айн/мин 6000–11000
Осьцилляция жылдамдығын баптау саны 6
Тербеліс амплитудасы, мм 2,5
Шлифтеу табанының диаметрі, мм 125
Шаңсорғышты қосу Иә
Жұмсақ іске қосылу Иә
Моторды артық жүктемеден қорғау Иә
Жүктеме астында тұрақты айналу жылдамдығы Иә
Өнімнің өлшемдері, мм 125 x 170 x 130
Батареясыз салмағы, кг 0.92

4. МАЗМҰН
                                                                                                                                                      

           2-кесте
Модель COS 2012BL
Код E2213.079.00 E2213.079.01
Шыңдау машинасы 1 дана 1 дана
Шаң жинағыш адаптері 1 1
Шаң жинағыш 1 1
P80 абразивті теру дискісі 1 1
P120 абразивті токарлық дөңгелек 1 дана 1
P220 абразивті токарлық дөңгелек 1 дана 1
20V, 2.0 А·сағ RCB 2020S батареясы 
(E0911.089.00) --- 1

CS 1220 зарядтағыш (E0911.019.00) --- 1 дана
Сипаттама 1 дана 1 дана
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                                                                                               3-кесте
Жанған LED-тар саны Қуат деңгейі
4 жарықдиод 75%-дан 100%-ға дейін
3 жарықдиод 50%-дан 75%-ға дейін
2 LED 25%-дан 50%-ға дейін
1 LED 0%-дан 25%-ға дейін
Ешбір LED жарықтанбайды 0%

Құрылғыны іске қосу үшін толық зарядталған аккумулятор қажет, себебі заряд 
деңгейі төмендегенде аккумулятор кернеуі төмендейді, бұл өз кезегінде мотордың 
айналу жылдамдығын азайтып, максималды моменттің төмендеуіне әкеледі.

Батареяны +4 °C-тан +25 °C °C-қа дейінгі температурада зарядтау керек. Ба-
тарея температура сенсорымен жабдықталған, ол +0 °C °C-тан төмен және +40 
°C °C-тан жоғары температурада (соның ішінде қарқынды пайдаланғаннан кейін 
батарея тым ыстық болғанда) зарядтауға жол бермейді.

Зарядтау құрылғысын желіге қосыңыз. Құрылғыдағы желі индикаторы жасыл 
түске жарықтандырылуы тиіс.

Батареяны зарядтағышқа салыңыз. Зарядтау процесі басталғаннан кейін жа-
сыл индикатор сөніп, зарядтау индикаторы қызыл түске жарықтайды. Егер бата-
реяны орнатқаннан кейін қызыл индикатор жыпылықтай бастаса, бұл батареяны 
осы уақытта зарядтау мүмкін еместігін білдіреді. Бұл мына себептерге байланы-
сты болуы мүмкін:

•	Батарея температурасы 0°C-ден төмен немесе +50°C-ден жоғары,
•	Батареяда ішкі зақымдану бар.

Бірінші жағдайда батарея температурасы қалыпты деңгейге оралғанша біраз 
уақыт күту қажет. Екінші жағдайда батарея пайдалануға жарамсыз және оны жою 
қажет.

Қуаттау процесі аяқталғаннан кейін оң жақтағы индикатор сөніп, сол жақтағы 
индикатор қайтадан жасыл түске боялады. Егер батарея қуаттау аяқталғаннан 
кейін 30 минут ішінде зарядтағыштан алынбаса, сол жақтағы индикатор сөніп қа-
лады.

Аккумулятор толық зарядталғаннан кейін (жасыл индикатор жанған кезде) за-
рядтау құрылғысын желіден ажыратып, аккумуляторды құрылғыдан шығарыңыз.

Қуаттау аяқталғаннан кейін батареяны зарядтағышта ұзақ уақыт қалдыр-
маңыз. Бұл батареяның қызмет ету мерзімін қысқартуы мүмкін.
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Жалпы ереже бойынша, ірі дәнді шлифтеу материалдың негізгі бөлігін алып 
тастайды, ал ұсақ дәнді шлифтеу ең сапалы бетті қамтамасыз етеді. Шлифтелетін 
беттің күйі қай дәннің қолайлы екенін анықтайды. Егер беті қатаң болса, алдымен 
ірі дәнді шкуркадан бастап, бет біркелкі болғанша тегістеңіз. Содан кейін алдыңғы 
тегістеу кезінде қалған сызаттарды кетіру үшін орташа дәнді шкурканы қолда-
ныңыз. Әрбір дәнді шкуркамен бет біркелкі болғанша тегістеуді жалғастырыңыз.

7.4. Пайдалану жөніндегі ұсыныстар.
Бұл шлифмашина моделі кішігірім аймақтарды немесе тар кеңістіктерде шли-

фтеуге арналған. Оның ықшам өлшемі мен жеңіл салмағы оны үстінен жұмыс істе-
уге өте қолайлы етеді.

Құралды қосыңыз, абразивті диск толық жылдамдыққа жеткенше күтіңіз де, 
құралды жұмыс бетіне абайлап төмен түсіріңіз. 

Құралды жұмыс бөлшегіне басып тұрып қоспаңыз және құралға артық қысым 
жасамаңыз. Бұл әрекеттердің кез келгені жұмыс бөлшегінің бетінде ақаулар туды-
рады.

Жалпы ереже бойынша, жоғары шлифтеу жылдамдығы ең жақсы нәтиже бе-
реді. Егер жоғары өнімділік қажет болса, қоюрақ абразивті материалды пайдала-
ныңыз.

                                                                                                                                                      
           4-кесте

Абразивтің дәнділігі Сорт Жұмыс түрі
40–60–80 Қарапайым Қатты тегістеу

Сызаттар мен қабыршақты тез жою
Тотты, бояуды және лакті кетіру

100–120 Орташа Орташа шкуркамен тегістеу
Жеңіл беткі сызаттарды кетіру

150–240 Ұсақ Аяқтау шлифовкасы
Бояуға дейінгі тегістеу

320 және одан жоғары Аяқтау Жоғары сапалы соңғы шлифовка
Жылтыратуға дайындау және жылты-
рату

Алдымен ірі абразивті қағазбен бастап, содан кейін орташа және ұсақ абра-
зивті қағазбен аяқтаңыз. Рандомды орбиталды шлифмашинаның әрекеті өте 
тиімді болғандықтан, жиі орташа абразивті қағазбен шлифтеуді бастап, тікелей 
соңғы кезеңге өтуге болады.

Тегіссіз нәтижелерді болдырмау үшін ұсақтайтын қағаздың дәнділігін ұсақтан 
іріге бірден ауыстырмаңыз және бір аймақты тым ұзақ шұқыламаңыз.

Эксцентрлік шлифмашина талшық бағытына қарсы шлифтеуге мүмкіндік бе-
реді, бірақ шеттерінде шлифмашинаны қисайтып алмауға абай болыңыз, әйтпесе 
қажетсіз сызаттар пайда болуы мүмкін.
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9. МҮМКІН АҚАУЛЫҚТАР ЖӘНЕ ОЛАРДЫ ТҮЗЕТУ ӘДІСТЕРІ
5-кесте

Ақау Мүмкін себеп Жөндеу шарасы
Зарядтағыш жұмыс істе-
мейді. Қуаты көрсететін 
индикатор қосылғанда 
жанбайды.

Тұтыну кернеуі жоқ. Тұтыну кернеуін тек-
серіңіз.

Зарядтағыш ақаулы. ELITECH сервис орта-
лығына хабарласыңыз.

Аккумулятор заряд-
талмай жатыр. Заряд-
тағыштағы индикатор қы-
зыл түсте жыпылықтай-
ды.

Батарея температурасы 
0°C-ден төмен немесе 
+50°C-ден жоғары

Аккумулятор температу-
расы қалыпты деңгейге 
оралғанша біраз уақыт 
күтіңіз.

Аккумулятор ақаулы. Батареяны ауысты-
рыңыз. Ақаулы батарея-
ны жою қажет.

Құрал қосылмайды. Аккумулятор таусылған. Аккумуляторды заряд-
таңыз.

Батарея құралдың 
ұяшығына толық енгізіл-
меген.
Басқа ақаулар.

Батарея қосылымын тек-
серіңіз. Батарея ұяшыққа 
мықтап бекітілуі тиіс.
ELITECH сервис орта-
лығына хабарласыңыз.

Шаң шығарылмайды. Тесігі жоқ ұнтақтау дис-
кілері қолданылып жатыр 
немесе ұнтақтау дискісін-
дегі тесіктер ұнтақтау не-
гізіндегі тесіктермен сәй-
кес келмейді.

Сәйкес келетін ұнтақтау 
дискілерін пайдала-
ныңыз. Абразивтің дұрыс 
орнатылғанын тексеріңіз.

ЕСКЕРТУ: 
Құралды тек уәкілетті ELITECH сервис орталықтарында жөндеу керек.

10. ТАСЫМАЛДАУ ЖӘНЕ САҚТАУ

Құралды бастапқы қаптамасында кез келген жабық көлік түрімен -50°C-тан 
+50°C-қа дейінгі ауа температурасында және +25°C температурада салыстырма-
лы ылғалдылығы 80%-ға дейінгі жағдайда, тиісті тасымалдау түріне қолданыла-
тын жүк тасымалдау ережелеріне сәйкес тасымалдауға болады.

Құралды бастапқы қаптамасында +5°C-тан +40°C-қа дейінгі температурада 
және +25°C температурада салыстырмалы ылғалдылығы 80%-ға дейінгі жылы, 
желдетілетін бөлмеде сақтау керек.
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